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La presente invention se rapporte a des machines pour empaque- 
ter des disques phonographiques traditionnels (qualifies ci-apres, 
pour abr£ger n disques n ) ou des objets analogues. : - 

A l f heure actuelle les disques phonographiques sant, le plus 
5 souvent, emballes dans ce qu f il est convenu d'appeler une " po- 
chette n , qui se compose essentiellement d f une enveloppe de carton 
carree, ne comport ant general ement pas de patte de fermeture 
(c f est-a-dire, qui est ouverte ie long de l f un da ses bords). Re- 
cemment, on a imagine des pochettes perfectionnees dont l'un des 

10 bords ferra^s, au moins presente un n dos n c f est-a-dire, une etroi- 
te parol perpendiculaire aux grandes faces de la pochette et re- 
liant celle-ci. Un tel dos peut Stre pr6vu seulement le long du 
bord qui est parallels au bord ouvert-, -ou bien le long de tous 
les trois cot6s ferm6s, ou encore (quand une patte de fermeture 

15 est prevue) le long des. quatre bords, ces dos ayant tendance a 
renforcer la pochette, a augmenter la protection assures au dis- 
que phonographique contenu dans celle-ci et a produire une surface 
permettant d f imprimer le titre ou d f autres indications utiles 
devant Stre visibles quand les disques conserves dans les pochet- 

20 tes sont disposes, de la manifcre habituelle, c&te a efcte sur des 
6tageres« Une pochette a dos est generalement faite de deux flans 
et on trouvera des exemples de telle s pochettes dans les brevets 
anterieurs N° 943 285, 1 115 491 et 1 119 823. 

Jusqu f & present, l f einballage des disques dans des pochettes 

25 s*est le plus souvent effectue manuell ement . Le but de la presen- 
te invention est de fournir une machine permettant d*empaqueter 
des disques ou des objets analogizes plus economi quement qu f aupa- 
ravant. 

Selon l f invention, une machine a empaqueter des disques phono- 
30 graph! ques ou des objets analogues comprend un premier mecanisme 
d* aliment at ion pour delivrer une premiere serie de flans de po- 
chettes, un a un, a travers une zone d f insert ion, a un dispositif. 
d'assemblage, un mecanisme d 'alimentation de disques pour deposer 
des disques, un a un, dans ladite zone d 'insertion, ledit meca- 
35 nisme d f aliment at ion de ^disques etant conQU pour operer en synchro- 
nisme avec le premier mecanisme d f alimentation de fa$on que cha- 
que disque soit depose dans ladite zone d*insertion a un instant 
ou un flan de ladite premiere s6rie est dans cette zone d'inser- 
tion afin qu«il soit re$u sur ce flan, et des moyens pour deli- 
40 vrer des flans de pochette d f une seconde s£rie, un & un, audit 
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dispositif d f assemblage, en synchronisms avec l f arriv6e des flans 
de la premiere s£rie a celui-ci, ledit dispositif d f assemblage 
6tant conqu pour fixer chaque flan de la seconde s6rie au flan 
arrive simul t an<§ment da la premiere s6rie afin de former tine po— 
5 chette complete enfermant le disque pr6cedemment d6pos6 sur le 
flan de la premiere serie. 

Les flans des deux series peuvent avoir la forme voulue pour 
former respectivement le dessus et le dessous des pochettes com- 
pletes et peuvent 8tre imprimis (avant d'Stre introduits dans la 

10 machine selon 1« invention) avec telles illustrations et/ou tels 
textes que,l f on desire. Pour la clarte de l*expos6, les flans de 
la premiere s6rie seront qualifies ci-apr6s de " flans de dessous", 
tandis que les flans de la seconde serie seront qualifies de 
" flans de dessus n . 

15 H est pr§f Arable que chaque flan de dessous soit immobile dans 

la zone d*insertion pendant que le disque est depose sur lui ; 2l 
cette fin, le premier mecanisme d f alimentation peut comprendre un 
convoyeur a mouvement intennittent et qui est con$u pour transfe- 
rer les flans de dessous dans la zone d f insertion, et un autre 

20 convoyeur, de preference, a marche continue pour transporter les 
flans de dessous (dont chacun porte un disque) de la zone d f inser- 
tion au dispositif d f assemblage. En variante, le premier mecanis- 
me d f aliment at ion pourr ait comprendre deux convoy eurs continus 
ayant des poussoirs pour propulser les flans de dessous, l r un des- 

25 dits convoyeurs etant conqu pour delivrer chaque flan a la zone 
d f insertion, et l f autre pour transporter le flan (et le disque) 
de la zone d f insertion au dispositif d Assemblage, la synchronisa- 
tion des deux convoyeurs 6tant telle qu f apres que chaque flan a 
ete pousse par le premier convoyeur sur une surface immobile de 

30 la zone d f insertion, ce flan peut re ster immobile sur cette surfa- 
ce pendant une breve periode de temps avant qu*un poussoir. du 
second convoyeur s r applique contre lui pour le propulser plus loin« 

De preference, le flan de dessous comporte des rabats le long 
des quatre cotes et la machine comporte des plieurs pour former 

35 les rabats de trois desdits cStes afin de produire des dos et des 
surfaces auxquels le flan de dessus peut 8tre fix§ dans le dispo- 
sitif d f assemblage, ainsi que pour former le rabat du quatrcteme 
cSte de fa<jon a produire un dos et une patte de fermeture. De 
preference; la machine possede une tremie d f alimentation pour re- 

40 cevoir une certaine quantity de flans de dessous, des moyens 
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d f extraction pour enlever les flans de dessous, un a un, de la- 
dite tremie, et un convoyeur d'entree sur lequel les moyens d'ex- 
traction delivrent chaque flan quand il est enleve de la tremie, 
ledit convoyeur d'entree etant congu pour transporter les flans 
5 devant des plieurs con9US pour former les rabats des bords (quali- 
fies ci-apres de M bords.de dessus " et " bords de dessous 
parall Element a la direction du mouvement dudit convoyeur dlentree 
Ensuite, les rabats des deux bords rest ants qualifies de "bords 
lat6raux n exigent un pliage et il est preferable de s' arranger 

10 pour qu'apres le pliage des bords de dessus et de dessous, 1 'atti- 
tude du flan soit modifiee par rapport a la direction de son mou- 
vement, de f agon que les bords de dessus et de dessous soient 
ensuite perpendiculaires a cette direction. H. est preferable d f ac 
complir ce changement d' attitude en disposant le convoyeur /d'en- 

15 tree perpendiculairement au premier convoyeur du premier mecanis- 
me d f alimentation, de sorte que lors du transf ert du convoyeur 
d f entree sur ce premier convoyeur, la direction, de . translation de 
chaque flan est changee, pendant que l f orientation : .du flan par } 
rapport aux parties fixes de la machine reste inehangee,uxie telle 

20 disposition contribuant a rendre la machine plus compacte, yue en 
plan. Toutefois, lorsqu'une machine ayant une forme all ongee, en 
plan, est acceptable, le premier convoyeur du premier mecanisme 
d' alimentation peut aussi servir de convoyeur d'entree, auquel 
cas des moyens sont prevus pour tourner chaque flan de dessous a 

25 angle droit apres le pliage des rabats de ces bords superieur et 
inf erieur • 

Dans le mode de realisation pref^re comport ant un convoyeur 
d f entree s'etendant perpendiculairement a un convoyeur inteiroifc- 
tent du premier mecanisme d 'alimentation, les plieurs des bords 

30 lateraux doivent operer sur chaque flan de dessous successif pen- 
dant que celui-ci est immobile et, par consequent, des plieurs 
alternatif s "sont prevus pres du convoyeur intermittent du premier 
mecanisme d f alimentation. 

Des moyens " pour delivrer les _ flans de dessus comprennent norma- 

35 lement une second e tremie .d' alimentation, generalement identique 
a celle des flans de dessous et ayjant aussi des moyens d f extrac- 
tion pour enlever les flans un a un«. Cette, second e _ tremie peut, 
le cas 6ch&ant, Stre montee prSs du dispositif : d» assemblage de 
sorte que les moyens d f extraction delivrent chaque flan directe- 

40 ment a ce dernier, n est, toutefois, preferable de prevoir une 
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tremie pour les flans de dessus pr6.s de celle cies flans de des- 
souS| avec un ou plusieurs convoyeurs arranges pour transferer 
les flans de dessus et de dessous au dispositif d* assemblage en 
synchronisme, de sorte que . quand un flan de dessus est extrait 
5 de sa tremie, un flan de dessous est extrait en mgme temps de sa 
tremie, les deux flans atteignant le dispositif d f assemblage si- 
multan6ment« Bien qu*un tel. agencement puisse augmenter le cotlt 
de la machine, il off re l f avantage que les deux tremies sont rap- 
prochees et peuvent cpmmodement Stre chargees par -le raSrae opera- 

10 teur et (ce qui est plus important) il est plus facile de s f assu- 
rer que les diffe rents flans de dessus et de dessous qui doivent 
Stre assembles sont correctement apparies; la necessity de cet 
appariement resulte des illustrations et des textes . imprimes sur 
les flans de dessus et de dessous d f une pochette de disque - les 

15 flans de dessus et de dessous portant noimalement le titre et le 
numero de catalogue du disque emballe dans la pochette, ces infor- 
mations etant accompagnees d f une illustration sur le dessus et 
d'un texte descriptif sur le dessous. 

n est pr6f Arable de pourvoir la machine de moyens pour v6ri- 

20 fier automat iquement que les disques et les flans de pochette sont 
correctement apparies, c*est-a-dire, que les illustrations et/ou 
le texte imprimis sur chaque flan se rapportent bien au disque 
, appeie k St re emballe dans la pochette produite par 1 'assemblage 
des flans* A cette fin, il est avantageux de pourvoir chaque flan 

25 d f une marque codee pouvant facilement fit re detect ee par des moyens 
de lecture faisant partie de la machine; ces moyens de lecture 
peuvent, par exemple, fit re photo electri que s ou electromagnet! que s 
et les marques peuvent St re appliqu€es sur les parties des flans 
qui seront cach^es quand ces derniers ont 6t6 assembles pour pro- 

30 duire les pochettes • Les disques pourraient 6galement St re mar- 
ques de cette fagon, mais a l r heure actuelle il est preferable 
d f appliquer ces marques 4 des palettes sur lesquelles les disques 
sont transport's & la machine. 

La verification ou le controle des flans et des pochettes peut 

35 Stre arrange pour influencer la machine de di verses fa<;ons; tant 
que les marques detect ees sur les flans et les disques (ou sur 
les palettes portant les disques), sont correctement appariees, 
il n*est evidemment pas ndcessaire de perturber la marche de la 
machine, mais quand une desadaptation est pergue, diverses inter- 

40 ventions peuvent Stre n6cessaires la machine pouvant, par exemple, 
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§tre arrStee et une alarme optique et/ou acoustique peut etre 
declenchee. La solution preferee a l f heure actuelle est celle 
d*une identirication codee du disque a empaqueter qui est intro- 
duite dans les mo yens de verification par un act ionnement raanuel 
5 d T un panneau de commande ou d f un clavier, les inoyens de verifica- 
tion devant alors, pendant que le f onctionnement de la machine 
se poursuit, comparer les signaux provenant des differents moyens 
de lecture avec une representation memorisee de cette identifica- 
tion codee. Si un signal provenant des moyens de lecture affectes 

10 a la premiere ou a la seconde serie de flans, qui detecte les 

marques inscrites sur ces flans qui sont ext raits de leur tremie 
d* aliment at ion donne une indication de desadaptation comme resul- 
tat de cette comparaison, alors les moyens de verification d£Li- 
vrent un signal de commande qui devie, au moins, le flan consi- 

15 d£r6 dans une tremie de rejet; en pratique, il peut St re convena- 
ble de d6vier les deux flans vers des tremies de rejet, ceci etanfc 
plus simple pour preserver le synchronisme de i ^alimentation des 
deux series de flans* 

Les marques inscrites sur les palettes portant des disques 

20 peuvent 8tre detectees par des moyens de lecture quand la palette 
entre dans la machine, et si une desadaptation est constatee a la 
comparaison d f un signal provenant de cette lecture avec 1 •identi- 
fication codee qui est en memoire, un signal de commande peut 
Stre d£Livr6 a des moyens d f arr§t places sur la trajectoire de la 

25 palette, afin que lesdits moyens d*arr$t empSchent cette palette 
d f atteindre une station de dechargement dans la machine, de sorte 
que les disques places sur cette palette ne peuvent pas Stre in- 
troduits dans la machine pour §tre empaquet6s* Dans tous les cas, 
il est utile de prevoir un signal acoustique ou optique qui est 

JO emis chaque fois qu f une desadaptation est detectee, de sorte qu f 
un operateur peut Stre averti de la neeessite de fournir une nou- 
velle serie de flans et/ou de disques pour permettre le f onction- 
nement normal de la machine de reprendre. 

n est utile de s T assurer, pour des bonnes rai sons evidentes, 

35 que chaque pochette pro£uite par la machine selon 1 r invention 
contient un disque* En grande partie, ceci peut Stare accompli 
en arrangeant le mecanisme d 'alimentation des disques de maniere 
qu T une pile de disques soit tenue pres de la zone d'insertion, 
un disque etant enleve de cette pile pour 8tre depose chaque fois 

40 que l f arrivee, dans cette zone d f insert ion, d f un flan de la pre- 
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miere serie, est perdue par un ciispositif de detection. Cette 
pile de disques voisine de la zone d 'insertion sert ainsi de re- 
serve et le mecanisme d» alimentation est. concu pour fournit les 
disques a cette pile a une cadence plus rapide que la cadence 
5 d'arrivee des flans dans la 2one d 'insertion, d'autres moyens 
etant. prevus pour detecter le nombre de disques de reserve et 
pour suspendre la fourniture d'autres disques a celle-ci quand 
la reserve contient le nombre maximal de disques desire. Toutefois, 
il est egalement preferable de verifier que les pochettes finies 
10 sont correcteraent emballees et contiennent chacune un disque et, 
a cette fin, la machine peut comporter un dispositif de pesage 
concu pour recevoir les disques du dispositif d 'assemblage. 

L'agencement prefere du mecanisme d ♦alimentation qui vient 
d'Stre esquisse permet un ecoulement intermittent des disques 
15 dans la machine sans interrompre son f onctionnement . Ceci est 

avantageux du fait qu*il est utile d'inspecter ou d 'examiner les 
disques avant leur empaquetage; en effet, un certain pourcentage 
de disques est susceptible de presenter des defauts de surface 
ou d'autres defauts et cet examen permet de rejeter les disques 
20 defectueux avant leur entree dans la machine. Toutefois, la ma- 
chine comporte, de preference, un equipement d 'inspection et le 
mecanisme d 'alimentation de disques est concu pour presenter les 
disques successivement a cet equipement et pour fournir aux piles 
seulement les disques dans lesquels aucun defaut n»a ete trouve, 
25 deviant les disques defectueux vers une tremie de re jet. 

Le mecanisme d 'alimentation des disques peut prendre diverses 
formes; il est preferable de s»arranger pour que les disques 
soient recus en piles sur des palettes, un type de palette uti- 
lisee comprenant une base ayant gen eralement la forme d'un dis- 
>0 que circulaire dont le diametre est legerement plus grand que 
celui des disques qu'il doit porter, cette base comportant, au 
centre, un pilier vertical dont le diametre correspond a celui 
du trou central des disques. Une pile contient, avant age usement, 
50 ou 100 disques et, habituellement, les disques de support me- 
35 talliques sont interposes entre les disques adjacents, a inter- 
valles reguliers, par exemple, tous les cinq ou dix disques; le 
mecanisme d* alimentation de disques comporte, par consequent, 
avantageusement , des moyens pour detecter la presence de ces dis- 
ques metalliques de support et pour les separer des disques d'en- 
40 regfcstrement. Ces moyens de detection peuvent, avantageusement. 
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comporter un detecteur electronique de proximite de metal. 

La pratique ncrmale est d , enfermer chaque disque dans un sa- 
chet ou un sac de papier ou de matiere plastique avant de le pla- 
cer dans la pochette et la machine peut comport er d^s moyens pour 
5 introduire chaque disque dans un tel sac avant de le deposer sur 
un flan dans la zone d'insertion. Ces moyens comprennent, avanta- 
geusement, un mecanisme d ^alimentation de sacs conqu pour prendre 
les sacs separ&nent d'une tremie et pour transporter chaque sac, 
successivement a une position adjacente a une position voisine de 
10 la zone d 'insertion ou chaque sac rencontre un dispositif d f ou- 
verture congu pour ouvrir son embouchure pendant qu'un disque y 
est introduit. De preference, ce dispositif d'ouverture se presen- 
te sous la forme de deux galets excentriques, entraines en phase, 
de sorte que le bord anterieur de chaque sac penetre entre les 
15 galets, les surfaces de ce dernier sont rapprochees au maximum, 
tandis que quand le sac passe entre les galets, ces surfaces se 
s6parent. Le sac est orient e par rapport aux galets de facon 
qu*un bord lateral de celui-ci so it le bord anterieur quand le 
sac s f engage entre les galets, et par consequent, le bord (ouvert) 
20 superieur du sac passe entre les galets, a l f une de ses extr&ni- 
t6s; a cette ext remit e, les deux- galets sont pourvus de trous 
autour de leur circonf erence et une chambre d f aspiration associee 
a chaque galet applique une aspiration auxdits trous quand il 
passe prfes de l f autre desdits galets, de sorte que pendant que 
25 chaque galet tourne, les trous en regard de 1» autre galet (et, 
par consequent, voi sins du sac) sont sounds a une aspiration, de 
sorte que le dessus et le dessous du sac sont tenus contre les 
galets par la pression atmospheri<iue # Ainsi, pendant que les ga- 
lets tournent, et que I'espa cement entre leurs surfaces en regard 
30 augmente, le dessus et le dessous du sac sont progressivement 
§cartes. Le mecanisme d* alimentation des cLisques est con?u pour 
introduire un disque entre les galets quand ceux-ci sont a (ou 
prfes de) la position a laquelle leurs surfaces en regard sont le 
plus <§cartees, le disque de deplaqant parallelement aux axes des 
35 galets, pendant son introduction* 

D*autres caract^ristiques et avantages de l f invention ressor- 
tiront de la description qui va suivre, donnee uniquement k titre 
d f exemple nullement limitatif , en reference au dessin annexe, dans 
lequel : 

40 - la Fig. 1 est une representation schematique, en perspective, 
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illustrant les trajectoires suivies par les flans de pochette et 
par les disques dans un mode de realisation prefere de la machine 
selon 1» invent ion; 

- la Fig. 2 est une vue en perspective de la machine se rap- 
5 portant a la Fig. 1; 

- la Fig. 3 est une vue en perspective des tremies d'alimenta- 
tion de flans et des pieces adjacentes; 

- la Fig. 3A est une vue arriere du dispositif d» alimentation 
de la Fig. 3, prise dans la direction de la fleche Z de cette 

10 figure et dessinee a plus grande echelle; 

- la Fig. 3B est une vue en coupe suivant la ligne Y-Y de la 
Fig. 3A; 

- la Fig. 3C est une vue en coupe suivant la ligne X-X de la 
Fig. 3A; - 

15 - la Fig. 4 est une vue de face, partiellement en coupe, d'un 

mecanisme pour enlever des disques, un a un, a la base d'une pile; 

- la Fig. 4A est une vue en plan de la Fig. 4, certaines pie- 
ces ay ant et6 supprimees pour plus de clarte; 

- la Fig. 4B est une vue agrandie d'une parti e de 1 »appareil 
represents sur la Fig. 4A, suivant la ligne V-V de la Fig. 4A; 

- les Fig. 4C, 4D, 4E et 4F montrent les positions successives 
des pieces de l'appafeil de la Fig. 4, pendant 1 'enlevement d»un 
disque de la base d'une pile; 

- la Fig. 5 est une vue laterale d'un mecanisme pour transfe- 
rer une pochette de disque partiellement forme e d»un convoy eur 
intermittent a un convoyeur a mouvement continu; 

- les Fig. 5A, 5B sont des vues analogues a la Fig. 5 montrant 
les differentes pieces du mecanisme dans des positions differentes; 

- la Fig. 5C est une vue en plan du mecanisme de la Fig. 5; 

- la Fig. 5D est une vue en coupe 4 plus grande echelle d'un 
detail; - — 



- la Fig. 5E est une coupe suivant la ligne U-U de la" Fig. 5, 
a l'echelle de la Fig. 5D; 

- la Fig. 5F est une reproduction d'une partie de la Fig. 5 
mais a plus grande echelle; 

- la Fig. 6 est une vue laterale, partiellement en coupe, d'un 
mecanisme pour inverser et peser une pochette contenant un disque; 

- la Fig. 6A est une coupe suivant la ligne T-T de la Fig. 6; 

- la Fig. 6B est une vue "en bout dans la direction de la fle- 
che S de la Fig. 6; 



70 16997 9 2049092 

- la Fig. 6C est une coupe suivant la ligne R-R de la .Fig* 6 
a plus ferande echelle; 

- la Fig. 7 est une vue de race du mecanisme pour introduire 
un disque dans un sac; 

5 - la Fig. 7A est une coupe suivant la ligne Q-Q de la Fig. 7; 

- la Fig. 7B est une vue en plan de la Fig« 7A; 

- les Fig. 70, 7D et 7E sont des vues schematiques montrant 
les positions successives de certaines pieces pendant 1 'insertion 
d'un disque dans un sac; 

10 - la Fig. 8 est une vue laterale schematique du mecanisme pour 
enlever des disques, un a un, du dessus d'une pile; 

- la Fig. 8A est tine vue en plan d f une partie du mecanisme de 
la Fig. 1, dessinee a plus grande echelle et montrant d f autres 
details; 

15 - la Fig. 8B est une coupe suivant la ligne P-P de la Fig. 8 
montrant aussi des details, et dessinee a la mgme echelle que la 
Fig. 8A; * 

- la Fig. 8C est une vue, partiellement en coupe et a plus gran- 
de echelle d f un detail de la Fig. 8B; 

20 - les Fig. 8D, 8E et 8F montrent trois etapes successives de 
1 'enlevement d f un disque du dessus d'une pile; - 

- la Fig. 9 est une vue en plan du mecanisme pour transporter 
des disques devant une serie de dispositif s d'examen ou d 'inspec- 
tion; 

25 - la Fig. 9A est une coupe suivant la ligne 0-0 de la Fig. 9; 

- la Fig. 9B est une coupe suivant la ligne N-N de la Fig. 9; 

- la Fig. 90 est une coupe suivant la ligne M-M de la Fig. 9; 

et, 

- la Fig. 9I> montre un detail de la Fig. 9B, les pieces du me- 
30 canisme etant representees dans une position differente. 

On va decrire d'abord les trajectoires des mouvements des flans 
de pochettes et des dijsques -.dans la machine, en indi quant les ope- 
rations executees aux diverses positions, en reference a la Fig. 1. 
Comme le* montre la Fig. 1, deux piles 1 et 2 de flans de po- 

35 chettes sont prevues. Les. flans constituant la pile 1 sont tous 
raines, perfores et imp rimes avec tout ce qui doit appara£tre au 
revers de la pochette finie et, par consequent, les flans de cette 
pile seront qualifies, pour plus de commodite, de n flans de des- 
sous Pour les mSmes raisons, les flans constituant la pile 2 

40 seront qualifies de n flans de dessus 
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Les flans des deux piles sont delivres, en synch ronisme, un a 
un le long de trajectoires horizontales, Les flans de dessous pro- 
venant de la pile 1 sont diriges legerement vers le bas, tandis 
que les flans de dessus de la pile 2 sont diriges un peu vers le 
5 haut, de sorte que la trajeetoire le long de laquelle circulent 
ces derniers est un a un niveau un peu plus eleve que la trajee- 
toire de circulation des flans de dessous, les deux trajectoires 
etant aussi decalees lateralement, tout corame les piles 1 et 2. 
Pendant que les flans de dessous s f eloignent de la pile 1, les 

10 deux bords qui sont paralleles a la direction de leur mouvement 

sont plies „ Ainsi, un flan de dessous qui vient de quitter la pile 
1, comme l'indique la reference 3* repose a plat, tandis qu*un 
flan qui a parcouru une certaine distance supplement aire, comme 
celui indique en 4, a des bords lateraux plies, Immediatement 

15 apres 1 3 acheveraent des operations de pliage des bords lateraux, 
chaque flan atteint, a tour de role, une position 5 a laquelle il 
cesse de s 1 eloigner de la pile 1 et ou il commence presque immedia- 
tement a se deplacer de fagon intermittente perpendiculairement a 
sa direction de translation pr6cedente. A mesure que ce mouvement 

20 intermittent se poursuit, les bords du flan qui sont maintenant 
ses bords lateraux, par rapport a sa nouvelle direction de trans- 
lation, sont partiellement plies de sorte qu f apres avoir parcouru 
une certaine distance dans la nouvelle direction et en atteignant 
* la position designee par la reference 6 V les quatre bords de cha- 

25 que flan de dessous ont ete plies, au moins partiellement . A cette 
position 6, qui est I'une des positions auxquelles le flan de des- 
sous s l arrete momentanement au cours de son mouvement intermittent, 
un disque enferm6 dans un sac interieur tombe sur le flan de des- 
sous 9 En poursuivant son mouvement inte rmittent r le flan de des- 

30 sous passe sur une butee a une position 7; de Xa position 7 9 le 
flan de dessous continue a se deplacer dans la mSme direction a 
une position 8, le pliage de ses bords lateraux etant complete 
pendant que le flan se deplace entre les positions 7 et 8. 

En considerant maintenant le chemin suivi par les flans de des— 

35 sus de la pile 2, on voit que ces flans suivent une trajeetoire 
analogue a celle des flans de dessous, mais ne subissent pas d'o- 
pe ration de pliage* C f est ainsi que les flans de dessus s'eloi- 
gnent de la pile 2 jusqu'a ce qu'ils parviennent a une position 
9 a iaquelXe eiiaque flan de dessus s'arrSte momentanement, puis 

40 repartr perpendiculairement a sa direction de translation precedente« 
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En s'eloignant de.la position 9, chaque flan de dessus ehemine 
horizontalement dans la merae direction que les flans de dessous, 
dans la position 5, (mais se deplace en continu et non pas de fa- 
gon intermit tente comme le font les flans de dessous dans cette 
5 region), et suivant une trajectoire alignee verticalement avec 
celle des flans de dessous quittant la position 5, de sorte que 
les flans de dessus passent au-dessus des positions 5, 6 et 7. 
Toutefois, chaque flan de dessus qui passe a une position 10, si- 
tuee au-dessus de la position 7 de la trajectoire des flans de des- 

10 sous, commence a descenare obliquement de sorte que le bord ante- 
rieur ae chaque flan de dessus rencontre le bord anterieur du flan 
de dessous correspondant qui arrive a la position 8. Apres cela, 
les deux flans cheminent ensemble, sous la forme d f une pochette 
complete, l T adhesif applique sur les bords du flan de dessus ser- 

15 vant a coller le flan de dessous a celui-ci pour former une po- 
chette complete • ju'adhesif est applique aux bords lateraux et au 
bord arriere du flan de dessus pendant que celui-ci descend obli- 
quement de la position 10, c T est-a-dire, tres peu de temps avant 
qu f il rencontre le flan de dessous quand celui-ci passe dans la 

20 position 8« 

Les pochettes completes qui sont ainsi formees successivement, 
et dont chacune contient un disque, se deplacent dans la meme di- 
rection vers une position 11, puis suivent une trajectoire arquee, 
comme indique en 12 (en passant par one position a laquelle le 

25 poids de chaque pochette est verifie), puis se deplacent horizon- 
talement vers line pile de reserve 13. De la pile 13,, les pochettes 
terminees, contenant chacune un disque sont dirigees, une a une, 
a travers les positions 1**, 15 et -16 dans lesquelles une f euille 
de n emballage " est appiiquee, apres quoi, les pochettes ache- 

30 vees sont dirigees vers une autre pile 17 de laquelle elles peu- 
vent etre enlevees suivant le besoin, comme indique ert 18* 

En revenant a la position 6, on se rappelle qu f un disque, con- 
tenu dans un sac interieur, a ete pose sur chaque flan de dessous. 
Les disques ainsi distribues entrent dans la machine en piles sur 

35 des palettes, comme indique par la reference 1$ et sont delivres 
a une position 20. La, un operateur (non-represente) peut, au 
besoin placer chaque pile a une position d*introduction 21 a la- 
quelle les disques sont enleves, un a un, du sommet ae la pile 
et sont diriges horizontalement vers un magasin-tampon 22. Le dis- 

40 que inferieur de la pile du magasin 22 peut descendre legerement, 
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pais se deplace suivant des trajectoires arquees a travers les 
positions 23 , 24, 25 , 26 et 2?. A la position 23, les surfaces 
du disqae sent nettoyees et le disque est examine du point de vue 
de la placteite et de la concentricite, puis aux positions 24 et 
5 26, le disque est soumis a un nouveau controle, d'abord sur 1 »une 
de ses faces-, puis sur l»autre. En supposant que les resultats de 
ces controles ont ete satisf aisants, le disque est dirige horizon- 
talement, de la position 27 dans un sac interieur 28, puis il lui 
est permis de descendre sur une pile-tampon ou de reserve 29. 
10 Cette pile est tenue pres de la position 6 et c»est le disque in- 
ferieur de cette pile qui est depose chaque fois qu»un flan de des- 
sous s»arr§te a la position 6. 

Les sacs interieurs sont diriges horizontalement, a partir 
d'une position d » alimentation 30, a la position a laquelle le sac 
15 28 est represente, les sacs cheminant au-dessous de -la trajec- 
toire des flans de.dessus quittant la position 9 et au-dessus de 
celle des flans de dessous quittant la position 5. 

En considerant maintenant la Fig. 2, on voit une machine dans 
laquelle les operations precedentes peuvent gtre execut^es et on 
notera que chaque fois que cela a ete possible, on a repris sur la 
Fig. 2, les references utilisees sur la Fig. 1. Certaines parties 
de la machine de la Fig. 2 sont representees en detail sur d»au- 
tres figures qui seront decrites plus loin. 

La machine representee comprend deux tremies d« alimentation 51, 
25 52 contenant respe ctivement les piles de flans 1 et 2. Dans les 
tremies 51 et 52, les flans reposent dans des plans legerement 
inclines sur la verticale ( comme le montre clairement la Fig. 1) 
et chacun desdites tremies comporte un mecanisme (qui n»a pas 6H6 
represente en detail sur la Fig. 2) pour enlever les flans un a 
un du dessous de la pile. Dans le cas de la tremie 51, chaque flan 
est enleve par un mouvement vers le bas et vers l'arriere, de fa- 
gon a emerges en se deplaqant horizontalement sur une courroie 
transporteuse horizontale 53. Dans le cas de la tremie 52, chaque 
flan est. enlev6 de la pile par uri mouvement vers le haut et est 
35 guide pear emerger en se deplacant horizontalement sur une courroie 
tjransporteuse horizontale 54 situee a un niveau plus eleve que la 
courroie 53. Les courroie s 53 et 54 servent a transporter respe c- 
tivement les fians de dessous et de dessus aux positions 5 et 9. 
Toutefois, lesdites courroie s 53 et 54 se terminent un peu avant 
les positions 5 et 9 de sorte que quand les flans parviennent a 
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ces positions, ils ont quitte lesdites courroies. 

La machine qui est en train d'Stre decrite est congue pour pro- 
duire des pochettes comportant ce qu f il est convena d*appeler 
n un dos n le long de chacun de ses quatre bords. Par n dos on 
entend designer une §troite paroi rigide s*etendant entre les pan- 
neaux de dessus et de dessous de la pochette et qui, en principe, 
est produite en pliant d f abord l f un des bords du flan de dessous 
et en le collant a la partie voisine du flan contre lequel il est- 
press6, puis en pliant a nouveau le bord, dont l f epaisseur est 
maintenant double, afin de former le dos et une patte par allele au 
panneau principal dont elle est solidaire. Comme il a ete indique 
ci-dessus au cours de la description de la Fig* 1, dans le cas 
present, les dos sont formes sur les flans de dessous, les flans 
de dessus etant pratiquement carr6s et ayant les dimensions de la 
pochette finie* Ces dos sont formes, coiame il vient d T Stre expli- 
qu6, le long de trois des bords du flan de dos, tandis que le 
long du quatri&me bord est forme un dos et une patte de fermeture 
qui, dans la pochette finie, n T est pas collee au f lan de dessus, 
mais est simplement rentr6e, ce dos et cette patte ne comportant 
qu'une seule epaisseur afin d*6tre plus flexible • i*e bord du flan 
et de la pochette qui comporte cette patte de fermeture sera qua- 
lify ci-apres de n bord superieur n , le bord oppose 6tant le bord 
inf erieur, tandis que les deux bords restants seront qualifies de 
n bords lateraux 

On place les flans de dessous dans la tremie 51 en disposant 
leurs bords superieurs vers la droite, selon la Fig* 2. En conse- 
quence, chaque flan de dessous qui chemine le long de la courroie 
transporteuse 53 conserve son bord superieur orient^ vers la droi- 
te et son bord inf §rieur vers la gauche et ce sont ces bords, 
parall&Les a la direction du mouvement du flan a ce stade, qui 
subissent le pliage pendant que le flan repose sur cette courroie 
transporteuse. Ce premier pliage est effectue par une serie de 
plieurs 55a (nScessaires seulement pour le bord inf erieur, puisque 
la patte du bord superieur n*a pas une epaisseur double), tandis 
que le second pliage destine a produire le dos est effectue par 
un mecanisme contenu dans l f enveloppe designee en son entier par 
la reference 55b* Pour assurer une formation convenable du dos, 
le long du bord inferieur, il est necessaire d f appliquer un adhe- 
sif sur le bord du flan avant le pliage et on a prevu a cette fin, 
le dispositif d f encollage 56. 
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Comma il a ete mentionne a propos de la Fig. 1, les flans de 
face ne necessitent ni pliage ni encollage a ce stade, et on re- 
marquera done qu'aucun dispositif de pliage ou d 'encollage n'est 
prevu avec la courroie transporteuse 5i>. 

Les deux courroies 53 et 54 aarchent'en continu mais quand les 
flans, de dessous sont delivres a la position 5, ils sfeloignent 
perpendiculairement a leur direction de translation precedente, 
vers la position 6, e'est-a-dire, vers la gauche selon la Fig. 2, 
au moyen d»un convoyeur a mouvement intermittent. Celui-ci peut 
avantageusement se presenter sous la fosse de deux courroies ou 
chalnes, dont chacune est placee sous wne fente d'une plaque lisse 
le long de laquelle les flans peuvent glisser cette chatne ou 
courroie portant des taquets faisant ssillie a travers la fente 
et qui viennent s*appliquer contre les bords superieurs des flsns 
a transporter, ces bords superieurs e.tent situee a i»arriere du 
flan, par rapport a sa nouvelle direction de translation. Ge 
convoyeur a mouvement intermittent, qui n f est pas visible sur la 
Fig„ 2, a une forme bien connue, et sera qualifie de second con- 
voyeur. 

En atteignant la position 5, chaque flan de dessous passe sous 
une brosse orientee vers le bas qui exerce une legere pression 
sur le flan de sort© qu*il s'arrSte tres brievement a la position 
5. Quand le flan commence son voyage aree Is second convoyeur, 
cette brosse assure que le flan rest-c £•» contact des taquets qui 
le propulsent et, quand le bord superisur *u flan (qui, maintenant, 
est a l»arriere par rapport a sa nouvelle direction de transla- 
tion), passe sous cette brosse, le bord supsrieur precedemment 
replie est k nouveau deplie. Cette operation n»est pas gSnee par 
les taquets qui s J appliquent contre le flan, pres de ses bords 
lateraux, car le bord superieur qui dtait pile et qui est mainte- 
nant deplie a nouveau ne s'etend pas sur touts la largeur du flan. 

Pendant que chaque flan de dessous est propulse par le second 
convoyeur, ses bords lateraux (qui s'etendent maintenant le long 
de ses cotes par rapport a la direction de translation), passent 
devant les dispositif s d«encollage, dont l*un est visible en 57, 
et qui remplissent, par rapport aux bords lateraux, la mgme fonc- 
tion que i f encolleur 56 par rapport au bord inferieur, c»est-a- 
dire, appliquent l»adhesif necessaire pom- fixer ce.bord qui est 
ensuite replie par les mecanismes cenfce-ms clans l»enveloppe 58a 
afin de former une double epaisseur conferant la rigidite neces- 
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saire au dos de la pochette finie. Les bords lat6raux ne. sont pas 
plies davantage avant que le flan de dessous atteigne la posi- 
tion 6, leur pliage etant achev6 a un stade ulterxeur. 

H est preferable d f executer la premiere operation de pliage 
5 sur le bord lateral corame il vient d*§tre mentionne, pendant que 
le second convoyeur est arret e. En consequence, les mecanismes 
contenus dans I'enveloppe 58a comprennent des lames plieuses mo- 
biles congues pour operer sur les bords d f un flan immobile. 

A la position 6, comme il a ete explique a propos de la Fig*!, 
10 chaque flan de dessous s f arrete moment anement et a ce moment, tin 
disque, deja enferme dans un sac interieur, est depose sur ce 
flan de dessous. A ce moment, les bords superieur et inferieur dtt 
flan ont deja 6te formes (mais le bord superieur a ete deplie a 
nouveau et le bord inferieur est parti ellement deplie par suite de 
15 sa propre elasticite), tandis que les bords lateraux ont simple- 
ment ete encolles et ont subi le premier stade de pliage, afin 
de former une double epaisseur en preparation a la formation du 
dos de chaque bord lateral* 

Apres qu f un disque a ete depose sur chaque flan de dessous, a - 
20 la position 6, le flan se remet en marche dans la m§me direction 
que celle suivant laquelle il se deplaqait immediatement avant 
d f arriver a la position 6, et, ce faisant, son bord superieur est 
replie a nouveau, par 1* action de deux doigts en crochets qui 
s f elevent de sous la trajectoire du flan le long d f une voie ar- 
25 quee afin de s'appliquer centre son bord superieur et le ramener 
a la position pliee. Ceci empeche le disque place a la position 6 
de glisser du flan de dessous pendant que ce dernier s'eloigne 
de la position 6 sous l f action des taquets du second convoyeur, 
et pour plus de securite, un organe a mouvement alternatif hori- 
30 zontal (non-represente) abaisse le bord superieur pendant la 
premiere partie du mouvement d f eloignement de la position 6* 

Apres la position 6, le flan de dessous est entraiae par le 
second convoyeur a la position 7. La, chaque flan de dessous qui 
arrive vient au contact d f un troisieme convoyeur dont le bian 
35 actif part de cette position. Ce troisieme convoyeur peut §tre 
decrit comme compose d'une serie de cavites ou alveoles dont 
chacun est adapte a recevoir un flan de dessous. Les bords ante- 
rieur et posterieur de chaque alveole sont formes par -des barret- 
tes s'etendant perpendiculairement a la direction du mouvement 
40 des flans et comportant des bordures en surplomb qui tiennent 
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dans des positions correctement pliees les bords inferieur et su- 
perieur des flans. Le troisieme convoyeur se deplace en continu. 

Pendant que les flans de dessous sont avanc6s dans les alveo- 
les du troisieme convoyeur, ils passent devant les plieurs agis- 
5 sant sur leurs bords lateraux afin de former les dos sur ceux-ci, 
un groupe de tels plieurs etant contenu dans l'enveloppe designee 
58b sur la Fig. 2. H convient de noter que les plieurs loges 
dans l T enveloppe 56b sont identiques a ceux de l'enveloppe 55b, 
ayant a executer la m§rae operation sur les bords lateraux des 

10 flans de dessous que le mecanisme de l'enveloppe 55b doit executer 
sur les bords superieurs et inferieurs, les flans defil ant, dans 
les deiix cas, en continu devant les inecanismes de pliage» 

Pendant que toutes les operations precedentes sont executees 
sur les flans de dessous, les flans de dessus delivres a la posi- 

15 tion 9 par la courroie transporteuse 54 ont chemine au-dessus des 
flans de dessous sur un autre convoyeur 59 et quand chacun des 
flans de dessous quitte la position 7, le flan de dessus corres- 
pondant, qui chemine au-dessus de lui, est delivre par la cour- 
roie transporteuse 59 a une enveloppe oO contenant un mecanisme 

20 d' alimentation qui fait desceridre ledit flan de dessus oblique- 
ment pour rencontrer le flan de dessous correspondant . 

Quand les bords lateraux du flan de dessous ont ete convenable- 
ment plies, celui-ci est prSt a recevoir le flan de dessus. Pen- 
dant que chaque flan de dessus descend obliquement a l»interieur 

25 de 1 'enveloppe 60, un adhesif est applique a la face inferieure 
de celui-ci, sur les regions adjacentes a ses bords inferieur et 
lateraux. Ce dispositif d'encollage n f est pas visible sur la 
Fig. 2, mais est idehtique a un mecanisme d f impression offset. 
Le mecanisme d 'alimentation (invisible sur la Fig. 2) qui pro- 

->0 pulse le flan de dessus obliquement vers le bas dans 1 'enveloppe 
60 peut prendre diverses formes, mais il est preferable de pre- 
voir des paires de rouleaux d'entrainement entre lesquels chaque 
flan de dessus est saisi, a tour de r31e, et est entraine positi- 
vement le long de la trajectoire oblique desiree, afin d 'avoir 

35 un controle positif de la position de chaque flan de dessus. Les- 
dits rouleaux, qui sont etroits, ont des rainiires circonf erentiel- 
les et sont disposes pour serrer le flan le long de lignes ou 
1'adhesif n'a pas ete applique. La position de chaque flan de des- 
sous est, evidemment, definie avec precision puisqu'il est encore 

40 loge dans un alveole du troisieme convoyeur. La distribution des 



70 16997 17 2049092 

flans d6 dessus est synchronisee avec precision de fagon a coor- 
donner la rencontre des flans de dessus et de dessous. 

Apres que les deux flans ont ete ainsi assembles pour former 
une pochette complete, qui chemine encore sur le troisieme con- 
5 voyeur, la pochette finie, contenant le disque dans son sac, est 
soumise a une pression suffisante pour bien coller les regions 
couvertes d f adhesif du flan de dessus et les bords inferieur et 
lateraux du flan de dessous. De preference, cette pression est 
appliquee au moyen d r une serie de tampons a ressort tenant deux 
10 courroies contre la surface superieure de la pochette qui passe 
sous elles, lesdites courroies cheminant a la meme vitesse que le 
troisieme convoyeur, lesdits tampons ayant, de preference, des 
surfaces actives dont la forme est telle qu*une pression n r est 
pas exercee sur toute la surface de chaque pochette, mais seule- 
15 ment sur les regions encollees. 

Un convoyeur final que l*on ne voit pas sur la Fig. 2 situe 
sous l f enveloppe 60, regoit la pochette finie quittant le troisie- 
me convoyeur, et ce convoyeur final se deplace en continu a une 
vitesse superieure a celle a laquelle le troisieme convoyeur se 
20 deplace, de sorte que chaque pochette complete qui s r est suffisam- 
ment avancee sur le convoyeur final pour Stre entrainee par celui- 
ci, est acc£Leree et s'ecarte de la barre a bordure constituant 
le bord arriere de l T alveole du troisieme convoyeur dans laquelle 
le flan de dessous cheminait, de sorte que le bord posterieur de 
25 la pochette finie s*est ecarte de cette barre avant que cette der- 
niere commence a s f incliner vers le bas, afin d'eviter tout ris- 
sur d f endommager le bord arriere de la pochette. 

Le convoyeur final delivre les pochettes finies, contenant un 
disque a un dispositif de contrSle de poids designe en son entier 
30 par 61. Ce dispositif comprend un ensemble rotatif 62. coxiqu pour 
recevoir les pochettes successives a des positions radiales angu- 
lairement espacees, Chaque pochette remplie entre cet ensemble 
horizontalement et l f ensemble tourne, de sorte que la pochette 
est entrainee le long d f une trajectoire arquee en tournant de 
35 180° et a cette position, elle est normalement expulsee par un 

ejecteur approprie, et parvient a la position 13* Toutefois, cha- 
que pochette remplie qui passe dans l f ensemble 62* est contrfilee 
en passant a une position dans laquelle elle est tenue verticale- 
ment et, k cette position, chaque pochette vient reposer sur un 
40 m£canisme de pesage. Lorsque Le poids de la pochette remplie est 
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approximative ment correct, il lui est permis d'Stre delivr^e a la 
position 13 , mais par contre^ lorsqu'en passant 4 cette posi- 
tion verticale, il est constat* que la pochette est trop lourde 
ou trop lege re (c f est-a-dire, lorsqu'il est constats que la po- 
5 chette contient plus d*un disque ou ne oontient pas de disque), 
le mecanisiKe de pesage intervient pour 1 inhiber l f evacuation de la 
pochette de l f ensemble rotatif 62 quand cette pochette passe pres 
de la position 13, la. pochette 6tant retenue dans l*ensemble 62 
jusqu'a ce qu*elle soit inclinee vers le bas, puis est rel9ch6e 
10 dans un caisson de rejet situe a la partie inferieure du disposi- 
tif 61. 

De la position 13* les pochettes reaiplies passent dansr un appa- 
reil d f emballage, designe en son entier par 63, qui ne sera pas 
decrit en detail ici, ne faisant pas directement partie de 1 v xnven— 

15 tion a mais qui peut §tre d r un type cc-snuo A la sortie ds l f appareJL 
63, les pochettes remplies et enveloppees forment une pile IB. 

Ci-dessus, il a ete mentionne qu*un disque, enferme dans un 
sac de protection, est depose sur le flan de dessous et on va 
expliquer maintenant la maniere dont ce disque, ainsi ensach6, 

20 est amen£ a la position a laquelle il est d6pcs6 sur le flan. 

Tout d f abord, les sacs de protection sent introduits dans la 
machine a la position 30 (que l ? on volt sur les Fig. 1 et 2), et 
cheminent le long d'un convoyeur situe soris le convoyeur 59 et 
au-dessus du second convoyeur, a une position adjacente et a un 

25 niveau superieur que la position 6 a laquelle le disque, dans son 
sachet, est depos<§ sur le flan de dessous * Quand chaque sac at- 
teint l f extremite de gauche du convoyeur qui l l entraine ainsi, 
son extr6iaite ouverte, qui est orieiitee a l*cppose de l«observa- 
teur^ selon la Fig. 2, est tenue suf f isax£&en& ouverte pour qu*un 

30 disque puisse y Stre introduit et le sac* contenant maintenant 
un disque, peut tomber legerement swr Is pile de reserve 29 
(Fig. 1). 

Les disques entrent dans la aachine soar un convoyeur 64, ces 
disque s etant, avantageusement, empiles, co?nzne represent 6 sur des 

35 palettes, chaque palette comprenant une base 65 et un pilier 

central 66. Le convoyeur 64 d£Livre les palettes char gees de dis- 
ques sur une table 67 et de la, un opsrateur d^place les piles de 
disques, avec leurs palettes, suivant le bescin, vers la posi- 
tion d 'introduction 21 (Fig. 1). Cozams Is montre la Fig. 2, deux 

40 piles de disques peuvent St re placees a la position 21, cfite k 

MDOU^ 
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cfite. Sur la Fig- 2, on voit tine pile complete 68 & la position 
d f introduction et une pile 69 presque epuis6e immediatement au- 
dela de celle-ci. Comme represent^ sur la Fig. 2 la machine prend 
les disques de la pile presque epuis^e 69, ces disques etant enle- 
5 du dessus de la pile et diriges en direction de l f observateur. 

A la position 21, chacune des piles 68, 69 est placee sur une 
plate-forme de support qui, a me sure que les disques sont enleves 
de la pile, s f eleve progressivement de sorte que pendant la hauteur 
de la pile diminue, le disque de dessus de la pile en service est 
10 maintenu au mgme niveau de sorte que le mecanisme surjacent peut 
l'enlever. 

Les disques sont pousses horizontalement, avec leurs bords ex- 
tremes engages dans des gouttieres en deux points d i am et rale men t 
opposes vers un ensemble de controle d6sign6 en son entier par 

15 la reference 70. 

Pendant le transfert des disques de la pile 69 (ou de la pile 
68) au dispositif de controle 70, on enleve de la succession de 
disques, les disques de support metalliques qui peuvent avoir 6t6 
places entre eux dans les piles situees sur les palettes. De pre- 

20 ference, ceci est effectu6 par un dispositif de detection magne- 
tique ou capacitif place immediatement au-dessus de la trajectoi- 
re des disques et en s*arrangeant pour que, quand la reponse du 
dispositif indique la presence d'un disque de metal, la partie 
des gouttieres dans laquelle les bords du disque sont engages au 

25 voisinage imm6diat du dispositif de detection se. separe 16gerement 
pour permettre aux disques de metal de tomber. Une tremie ou un 
caisson approprie (non- re pre sent 6) peut 8tre placee sous cette 
position pour recevoir ces disques. 

A cause de 1» enlevement des disques de metal, des intervalles 

30 se forment dans la succession de disques approchant du mecanisme 
70. En consequence, les disques sont diriges vers ce mecanisme 
a une vitesse superieure a celle exigee par la Vitesse a laquelle 
ils sont mani pules dans ce mecanisme et a la position 22 (Big. 1), 
une petite pile de disques est collect ee, les disques etant diri- 

35 ges vers le dessus de cette pile et etant enleves un a un a sa 
base. Ainsi, cette petite pile fait fonction de reserve. 

A diverses positions de la machine decrite ci-dessus, il est 
avantageux de prevoir des moyens pour s f assurer que les disques 
et les flans sont correctement apparies. A cette fin, les flans 

40 peuvent comporter des marques codees, de preference, sur leurs 
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surfaces interieures afin que ces marques ne soient pas visibles 
sur les pochettes finies. Des marques codees identiques peuvent 
gtre appliquees sur les disques, mais a 1 'heure actuelle, on pre- 
fere se fier aux marques situees sur les palettes portent les 
5 disques. Ces marques peuvent, dans chaque cas, gtre concues pour 
etre detect ees par des dispbsitifs phot o-electri que sou electro- 
magnetiques, et ces detecteurs sont, de preference places, par 
exemple, aux positions ou les flans quittent les tremies 51 et 52 
et aux positions 20, 21 ou les palettes chargees de disques en- 

10 trent dans la machine. Les circuits electroniques connect es a ces 
detecteurs sont alors concus pour donner des indications d«aver- 
tissement, au besoin, De tels circuits necessxtent, evidemment, 
certaines dispositions pour conserver les signaux de sortie des 
detecteurs afin de tenir compte des differences de temps quand il 

15 est necessaire de comparer les signaux obtenus de deux operations 
de detection qui ne peuvent pas avoir lieu simultanement 

On va decrire maintenant plus en detail certaines parties de 
la machine; les figures du dessin illustrant les parties indivi- 
duelles de la machine, auxquelles on va se ref erer maintenant, 

20 montrent, dans certains cas, des organes ou des dispositifs vi- ', 
sibles sur la Fig. 2, mais portant des references differentes 
afin de contribuer a attirer l'attention sur les figures qui il- 

^ lustrent le mieux les parti cularites sur lesquelles porte la des- 
cription. 

25 On va decrire d'abord le mecanisme d» alimentation des flans 

associe aux tremies 1, 2 (Fig. 2) en se referant aux Fig. 3 a 3C. 

En se referant d»abord a la Fig. 3, on voit que le dispositif 
d» aliment at ion comprend deux tremies 701 et 702 disposees c6te 
a cSte sur une base 70j . Entre les tremies 701 et 702 se trouve 

30 une enveloppe 704 contenant les courroies de transmission des me- 
canismes ae chaque tremie qui enlevent les flans de carton de 
celles-ci, comme il sera decrit en detail plus loin. Le disposi- 
tif d»alimentation represents est, de preference, utilise pour 
delivrer deux flans a la fois, c»est-a-dire, un de chacune des 

35 tremies 701 et 702, a une machine pour faire les pochettes de 
disques; les pochettes etant faites d»un flan de dessus et d»un 
flan de dessous qui sont reunis pour former une pochette complete. 
Les flans de dessous sont empiles, de chant, dans la tremie 701, 
tandis que les flans de dessus sont empiles, de chant dans la tre- 

40 mie 702, les flans de dessus etant delivres, un a la fois, vers 
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le haut, a un convoyeur horizontal 705, tandis que les flans de 
dessous sont distribues un a la fois, en meme temps que les flans 
de dessus, a un convoyeur horizontal 706 situ£ a un niveau plus 
bas que le convoyeur 70 5. 
5 En se refe>ant maintenant aux Fig* 3A, 3B et 3C, on voit que 

les treinies 701 et 702 comprennent , chacune, deux parois laterales 
707, 708 et 707a, 708a, une parol arriere-709, 709a, "one parol de 
fond 710, 710a et une parol de dessus 711 qui s'etend a travers 
les deux treinies, les parois de fond etant fixees a la base 703 o 

10 Une pile 712 de flans de dessous est supportee dans la tremie 

1 sur deux plaques de base 713, dont une seule est visible sur la 
Fig. 3B, qui sont supportees, a leurs extremites, sur des tiges 
714 qui s'etendent entre et dont les extremites sont fixees aux 
parois laterales 707, 708 • Les cotes de la pile 712 sont regies 

15 par des plaques laterales 715, dont une seule est visible sur la 
Fig. 3B. Une pile 716 de flans de dessus est supportee dans la 
tremie 702, de la m§me maniere que la pile 712 dans la tremie 701, 
sur des plaques de base 717 et des tiges 718 supportees entre et 
par les parois laterales 707a et 708a. 

20 Les tremies 701, 702 et partant, les plaques de base 713, 717, 

sont montees sur la base 703, de sorte que les . deux piles de flans 
sont supporters dans un plan l§gerement decale de la verticale, 
comme le montrent les Fig. 3B et 3C. La partie superieure de la 
pile 712 est supported par deux blocs 719 qui s'appliquent contre 

25 les flans, pres de leurs superieurs, comme le montre la Fig. 3Ao 
Les surfaces des blocs 719 qui s f appliquent contre les flans sont 
inclinees, comme indique en 720 sur la Fig. 3B» Une petite patte 
721 est pr6vue a l f extremite de droite, suivant la Fig. 3B, des 
plaques 713 afin de supporter le coin inferieur de la pile 712. 

30 i a partie superieure de la pile 716 est supportee par deux ga- 
lets libres 722 qui s f appliquent contre le flan anterieur aux 
positions indiquees sur la Fig* 3A. Deux prolongements 722a sont 
prevus contre lesquels reposent les coins superieurs du flan an- 
terieur. La base du flan anterieur de la pile 71b repose contre 

35 deux blocs 723 qui sont montes sur l T extremite de droite, selon 
la Fig. 3C, des plaques 717« Les faces des blocs 723 qui s f appli- 
quent contre les flans sont inclinees, comme indique en 724 sur 
la Fig. 3C 

Un suceur 725 {Fig. 3A et 3B) ne comportant qu f un seul tampon 
40 suceur 725a, est prevu pour s f appliquer contre le flan de tete 
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pres du bcrd infSrieur de ceiui-ci, dans la pile 712 et pour le 
presenter d'une maniere qui sera decrite plus loin, a des galets 
entralnes 726 qui cooperent avec das galets mcntes elastiquement 
727, 728, pour delivrer le flan au convoyeur horizontal 706. Les 
5 galets 726 sont fixes a un arbre 729 support e entre les parois 
laterales 707, 708. Les galets 727 et ?28 sont montes respecti- 
vement, libres en rotation, a 1 »une des extremites des bras 730 
et 731 qui sont fixees a des arbres axialement alignes 732, 733 
(Fig. 3A). Chacun des arbres 732, 733 tourillonne dans un support 
10 734 fixe a la parol de fond 710. Les galets 727, 728 sont solli- 
cites vers les galets entralnes 726 par des ressorts, dont l f un 
est visible en 735 sur la Fig. 3B. Un autre levier 736, fixe a 
l f arbre 733 porte une butee r6glable 736a (Fig. 3B) de sorte que 
l'intervalle entre le galet 728 et le galet entraine 725 avec le- 
15 quel il- coopere peut §tre regie a la distance voulue, par exemple, 
a une distance legerement inferieure a i'epaisseur d f un flan. A 
l*une des extremites de 1 'arbre 733 est egalement fixe un levier 
737, dont l'autre extremite 738 peut actionner un microcontact 
739 dans le cas oCi deux flans seraient delivres en mgme temps par 
20 le suceur 725, ce qui aurait pour consequence d'ecarter les galets 
727, 728 des galets 726. : - 

Un agencement analogue de celui qui vient d*§tre decrit dans 
le paragraphe precedent est prevu dans la tremie 2 et est repre- 
* sente sur les Fig. 3A et 3C. Ce mecanisme est, en majeure par- 
25 tie identique, sauf que le suceur 725 se compose de deux tampons 
suceurs 725a disposes cote a c8te, come le montre la Fig. 3A. 
Les m§mes references ont ete utilisees sur les Fig. 3A et 3C pour 
designer les mgmes composants et qui remplissent les mSmes fonc- 
tions que celles decrite s en regard des Fig. 3A et 3B. Ces orga- 
30 nes ae seront pas decrits a nouveau, mais il convient de souli- 
gner que dans le cas des flans de dessus, de la tremie 702, le 
mecanisme est congu pour delivrer le flan de tSte de la pile 716 
vers le haut en direction du convoyeur horizontal 705. 

Pour contribuer 4 l'avan cement des piles 712 et 716 vers leurs 
35 suceurs respectif s 725, on a prevu un dispositif de secouage 

dans chacune des tremies 701 et 702, dispositif qui se compose de 
deux bandes 741 placSes entre les plaques de base 713 dans la 
tremie 701. et entre les plaques de base 717 dans la tremie 702, 
une seule de ces bandes 7i*l etant visible sur chacune des figures 
**Q 3B, 3C. Les bandes 741 sont montees sur des supports 742 fixes 
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sur des arbres excentriques 743 qui, pendant le f onctionnement, 
tournent constamment dans la direction indiquee par les f leches; 
quand les arbres 743 tournent, ils impriment aux bandes 74L un 
mouvement circulaire ayant un rayon egal a la course de 1 'excen- 
5 trique. Ainsi, les flans sont agites en continu vers le haut et 
vers le bas et sont sollicites en avant vers les suceurs 725. 

Les mecanismes prevus pour deplacer les suceurs 725 afin de 
delivrer les flans des piles 712, 716 sont separes tout en etant 
pratiquement identiques dans leur construction et dans leur fonc- 

10 tionnement. La principale difference est que chacun de ces deux 
mecanismes est inverse par rapport a l T autre, de sorte que les 
flans de dessous s'Sloignent de la pile 712 vers le bas, tandis 
que les flans de dessus s f eloignent de la pile 716 vers le haut. 
Dans la description qui va suivre, le mecanisme pour deplacer le 

15 suceur 725 dans la trdmie 701 sera decrit en detail et, dans le 
cas ou des references differentes s T appliquent aux pieces corres- 
pondantes de la tr^mie 702, celles-ci seront indiquees entre pa- 
rentheses immediatement apres les references s f appliquant aux 03>- 
ganes de la tremie 701, afin d'eviter les repetitions superflues. 

20 Le suceur 725 est porte par un bloc 744 ( 744a) qui, de son 

cot6 est porte par un tube 745 (745a), le bloc etant perce inte- 
rieurement de can aux etablissant une communication entre les tam- 
pons 725a et le tube 745, de sorte qu f une aspiration peut Stre 
appliquee aux tampons 725a par un tuyau 746 (746a) qui relie le 

25 tube 745 (745a) a t ravers une valve rotative 747 (747a) mdnte sur 
l f arbre 748 (748a) & une source d'aspiration (non-representee). Le 
tube 745 (745a) est fix6 dans un cadre 749 qui est porte par deux 
leviers 750, 751 (750a, 751a), l*un des leviers de chaque paire 
Stant plac6 d ? un c6te du cadre 749 (749a). Sur les Fig. 3B, 3C, 

30 un seul levier de chaque paire est visible et sur la Fig. 3 A, les 
leviers 750 (750a) ne sont pas visibles car ils sont situes direc- 
tement derriere les leviers 751 (751a). Des liaisons d*articula- 
tion 752 (752a) relient le cadre 749 (749a) a l f une des extremites 
de chacun des leviers 750 (750a), les autres extremites desdits 

35 leviers etant f endues en 753 ( 753a). toe cheville 754 est fixee 
entre deux plaques later ales 755 (755a) mont^es sur la paroi ar- 
rifcre 709 (709a) et passe a travers les fentes 753 ( 753a). Les 
leviers 750 (750a) portent aussi, entre eux, un galet 756 ( 756a) 
qui roule sur une came 757 fix6e a I'arbre 748 ( 748a), qui est 

40 monte a rotation dans les parois laterales 707, 708 (707a, 708a). 
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Urt ressort- 758 (758a} est prevu pour maintenir le galet 756 (756a) 
applique^ contra la came 757 (757a). 

L'une des extr€mxx4s des leviers 751 (751a) est aussi reli6e 
par une liaison d 'articulation 759 4759a) au cadre 749 (749a), ces 
5 leviers etant portes par une broche 760 (760a) qui s f etend entre 
les plaques lat6rales 75"5 (755a). L f autre extremity des leviers 
751 (751a) ports un galet 761 (?6la) qui roule sur une came 762 
(762a) fixSe A un arbre 763 (?63a) qui est monte a rotation dans 
les parois latSrales 707, 708 (707a, 708a). Un ressort 764 (764a) 
10 est prevu pour maintenir le galet 752 au contact de la came 762 
(762a). 

En se ref 6rant maintenant seulemerit au mecanisme contenu dans 
la tremie 701, on voit que 1» arbre 748 porte uhe secdnde came 764 
sur laquelle roule un galet 765 monte a l*une des extremities d f un 

15 levier coude 766 fixe a une cheville 767 mont£e & rotation dans 
un support 768, 1* autre ext remit e du levier 766 port ant un res- 
sort 769 pour tenir le galet 765 au contact de la came 764. Un 
bras 770 fixe & 1 Mine des extremites de la cheville d*articulation 
767 porte, a son autre ext remit e, un galet 771 qui s*applique 

20 contre la face du flan de tete de la pile 712 et qui soulage la 
patte 721, a certains moments, du poids de cette pile, corome il 
sera expliqu6 plus loin. 

Pour enlever le flan de dessous anterieur de la pile 712, les 
arbres 748, 763 sont entrain6s en continu, comme il sera d6crit 

25 plus loin, de sorte que sous la commande des cames 757, 762 et 
764, la sequence suivante d f operations se d£roule. 

Le galet 771 pivote vers la gauche, selon la Fig. 3B, autour 
du pivot 767 pour s f appXiquer contre le flan de tete de la pile 
712 et ecarte la partie inferieure de cette dernidre de la patte 

30 721 afin de la soulager du poids de la pile. En mgme temps, le 
suceur 725 pivote vers la gauche, selon la Fig. 3B, autour de la 
broche 76O pour s f appliquer et tenir par aspiration le flan ante- 
rieur de la pile 712, l f aspiration etant appliquee au tampon 725a, 
k l f instant voulu, sous la commande de la valve rotative 747. Le 

35 suceur 725 commence alors a pivot er a 1» oppose de la pile de fa- 
qon k tirer la partie inferieure du flan de tSte en l»eloignant 
du flan suivant, et^ ert le tirant au-dela de la patte 721. Pendant 
ce. temps, le galet 771 reste dans la mgme position et le flan 
est. oblige de flechir autour du galet 771 afin de contribuer a 

40 s T assurer qir'un seul flan est saisi par les tampons . aspirants 725a. 
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Cette flexion du flan autour du galet 771 fait que les bords du 
flan qui sont au contact des faces inclinees 720 des blocs 719 
sont tir^s hors de l'intervalle entre la pile et les blocs 719o 
Les faces 720 sont inclinees de sorte qu f une fois que les flans 
5 ont et£ d£gag£s de l T intervalle mentionne ci-dessus,. le flan 

n f est plus tenu que par le suceur 725 et est au contact du galet 
771* Quand le bord inferieur du flan a depass6 la patte 721, le 
galet 771 se d£place vers la droite, selon la Fig* 3B, de sorte 
que la patte 721 supporte a nouveau le poids de la pile 712; a 

10 ce moment, le suceur 725 se deplace vers le bas* 

Le suceur 725 continue a transferer le flan vers le bas jus- 
qu f a ce qu f il soit saisi entre les galets 726, 727 au moment oil 
1 'aspiration est coupee, apres quoi le suceur remonte a la posi- 
tion representee sur la Fig* 3B* Le flan est entrain^ par les ga- 

15 lets 726, 727, le long d f une plaque de guidage incurv£e 772 af in 
d f §tre saisi entre deux courroies cooperantes 773 qui constituent 
le convoyeur horizontal 706, et qui l f entralnent vers un autre 
mecanisme qui ne fait pas partie de la presente invention. 

Lb flan anterieur de la pile 716 contenue dans la tremie 702 

20 en est enlev6 de la mSme maniere que celle qui vient d'Stre de- 
crite a propos de la pile 712 de la tremie 701, sauf que le su- 
ceur 725 s f applique contre le flan anterieur, pres du bord supe- 
rieur de celui-ci et l f entraine vers le haut, en direction des 
galets 726, 727, apres avoir tir6 sa partie superieure au-deia 

25 des prolongements 722a qui remplissent la mSme fonction que la 

patte 721 dans la tremie 701* En outre, les galets 722 de la tre- 
mie 702 ne sont pas mobiles comme les galets 771 de la tremie 
701, mais remplissent la m£me fonction en ce que le flan s f incurve 
autour des galets 722, flexion qui ecarte les bords du flan qui 

30 sont au contact des faces inclinees 724 des blocs 723 de l«inter- 
valle entre la pile et les blocs 723 • 

Les galets 726,^727 de la tremie 702 serrent et entrainent le 
flan vers le haut et le long d f une seconde plaque de guidage 774, 
vers un convoyeur 773 qui constitue une partie du convoyeur hori- 

35 zontal 705 et ne fait pas partie de la presente invention* 

Entre les extremites des plaques de guidage 772, 774, eloignees 
des galets 726 , 727, et les convoyeurs horizontaux 706, 705, 
d'autres paires de galets 775, 775a; 776, 776a sont prevues, les 
galets 775, 776 etant entratnes, tandis que les galets 775a, 776a 

40 sont solli cites dlastiquement contre ceux-ci. Pres de chacune des 
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dernieres paires de galets mentions ees, se trouve uh deflecteur 
777, 777a qui se deplace respectivement de la position en traits 
continue des Fig. 3B, 3C a la position en traits mixtes sous Inac- 
tion d'electro-aimants 778, 778a. Ces elect ro-aimants sont exci- 
tes tous deux chaque fois que les microcontacts 739 sont actionnes 
du Tait que plus d'un flan est introduit entre les galets 726, 
727 dans l'une des tremies 701 ou 702. Quand les deflecteurs 777, 
777a sont dans la position en traits mixtes des Fig. 3B, 3C, les 
flans sont guides vers des couloirs qui conduisent aux tremies 
780, 780a (Fig. 3), destinees a recueillir les flans rejetes de la 
tremie 701 passant a travers un couloir 779, tandis que les flans 
rejetes de la tremie 702 passent a travers un couloir 779a. 

II est a noter que si, a un moment quelconque, on desire arrS- 
ter la delivrance des flans, ceci peut Stre facilement fait en iso- 
lant les suceurs 25 de la source d f aspiration (non-representee); 
il n'est done pas necessaire d'arrgter les movements des di verses 
pieces, du fait qu'aucun flan ne peut Stre enleve de l»une ou 
l f autre pile lorsque les suceurs sont inoperants. 

Comme il a ete explique ci-dessus, un flan de dessus est un 
flan de dessous provenant des tremies 701 et 702 sont destines a 
§tre unis, a un stade ulterieur pour former une pochette de dis- 
que. En consequence, il est important que les deux flans delivrgs 
simultanement par les tremies constituent une paire mariee, car 
sur le flan de devant est generalement imprime, au moins, un ti- 
tre, tandis que le flan de dessous porte generalement une descrip- 
tion se rapportant a I'enregistrement grave sur le disque. A cette 

fin, les flans comportent des impressions codees identiques sous 
une forme telle que les codes peuvent §tre lus par des detecteurs 
781, 781a (qui peuvent, par exemple, etre des dispositifs photo- 
electriques ou electromagnetiques) places dans les tremies 701, 
702. Un tel detecteur est represents dans chacune des tremies 701 
et 702 en 781 et 781a, la disposition etant telle que si l f un des 
detecteurs perqoit un code errone, les deux electro-aimants 778, 
778a sont excites et provoquent le rejet des deux flans, de la 
meme maniere que celle decrite ci-dessus a propos de l f entralne- 
ment simultane de deux flans d f une tremie. 

Les clivers arbres du dispositif d 'alimentation sont entralnes, 
par des engrenages appropries, a partir d ? une unite mot rice indi- 
quee schematiquement sur les Fig. 3B, 3C en 782. 

On va deer ire maintenant les details du mecanisme pour fairs 
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tomber un disque (place dans son sachet de protection), sur cha- 
que flan de dessous; ce mecanisme etant illustre par les Fig. 4 
a 4F. 

Sur la Fig. 4, un flan de dessous partiellement forme' 320 a 
5 ete delivre et est venu s f arr§ter a la position representee, ayant 
ete amene a cette position le long d'une trajectoire horizontale, 
dans la direction de la fleche A, par deux doigts 104 portes par 
des convoyeurs a chalne 105 qui sont entraines de facon intermit- 
tente, par une unite raotrice (non-representee) . 
10 Le flan 320 est place, comme decrit ci-dessus, verticalement 
sous une pile BR de disques, support es dans un dispositif d» ali- 
mentation designe en son entier par la reference 321. Les disques 
sont delivres, un a un, au sommet de la pile BR, par un mecanisme 
(non-re presente), qui insere les disques dans un sac de protec- 
15 tion, ce mecanisme etant place au-dessus du dispositif 321. 

Le dispositif 321 comprend une plaque de base 322 et trOis pa- 
rois laterales 323, la plaque de base 322 etant percee d'une fe- 
n§tre 324 k travers laquelle les disques contenus dans la pile BR 
passent, a mesure que les disques sont successivement liberes de 
20 la base de la pile, comme 11 sera decrit plus loin. 

La pile est supportee dans le dispositif 321 par trois meca- 
nismes d'echappement 325, 326, 327 portes par la plaque de base 
322 et qui sont congus de telle sorte qu»un mecanisme d«echappe- 
ment est place pres de chacun des trois c8tes de la fenStre 324, 
25. comme le montre la Fig. U. Le sachet dans lequel chaque disque 
est contenu est ouvert d»un cote, afin de permettre l»int reduc- 
tion du disque et aucun mecanisme d'echappement n*est prevu du 
cSte de la fenStre 324 attenant au- cSte ouvert du sac, un tel me- 
canisme etant susceptible d*abimer le sac pendant la separation 
30 du disque inferieur du reste de la pile, comme on le verra par la 
suite. Si l'appareil etait destine a ne manipuler que des disques 
seuls (c*est-a-dire, des disques non-contenus dans des sacs), des 
mecanismes d'echappement pourraient 6tre uniformement espaces 
autour de la peripherie du disque. Etant donne que les mecanismes 
35 325, ^2b, 327 sont identiques, seul le mecanisme 325 sera decrit 
en detail. 

Le mecanisme 325 se compose d'une plaque de support inferieure 
326, pourvue d»un seul doigt 329 et d'une plaque de support siipe- 
rieure 330 sur laquelle sont montes deux doigts 331 (Fig. 4A). 
40 Les plaques 328 et 330 sont formees respectivement a l»une des 
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extremities de deux tiges 332, 333 qui sont supportees a glisse- 
ment dans des paliers 334, 335, ces derniers <§tant fixes, l'un 
au-dessus de l'autre, dans une patte 336. qui s'abaisse de la face 
inferieure de la plaque de base 322. Les autres extremites des 
tiges 332, 333 ont la forme de domes et s'appliquent respective- 
ment contre des cames 337 et 338 qui sont fixees a un arbre 339 
tourillonnant dans la plague de base 322, les tiges 332 et 333 
etant tenues au contact de leurs cames respectives par des res- 
sorts 340 (Fig, 4C) montes entre la patte 336 et des collets 341 
fixes aux tiges. Pour empgcher les tiges 332 et 333 de touraer 
dans les paliers 334 et 335, des .chevilles 342 fixees dans les 
paliers, s'etendent dans des fentes longitudinales (non- represen- 
tees) formees dans ces tiges, 

L T arbre 339 et les arbre s correspondants 343 et 344 des mecanis 
mes 326 et 327 s'elevent to us a travers la plaque de base 322, 
leurs extremites superieure s tourillonnant dans des enveloppes 
identiques 345 montees sur la face superieure de la plaque de ba- 
se 322. Un autre arbre 346, dont 1'une des extremites tourillonne 
dans une.enveloppe 347 elle aussi montee sur la face superieure 
de la plaque de base 322, s'abaisse a travers cette plaque et por- 
te, a son ext remit e inferieure, un pignon conique 343 engrenant 
avec un second pignon conique 349 fixe a un arbre de transmission 
350 qui est entraine d f un tour a la fois par un accouplement a 
mono- revolution 351 qui sera decrit plus tard, dont 1 'organe me- 
nant est entraine en continu, dans la direction de la fleche B 
(Fig. 4B) par un arbre d'entree 352 qui, de son cote, est entrai- 
ne par une unite mot rice indiquee schematiquement en 152; les ar- 
bres 350 et 352 sont alignes axialement. Les arbres 339, 343 sont 
entraines a partir de 1 'arbre 346 par des courroies dentees 353 
et 354. L'arbre 344 est entraine par l'arbre 343 au moyen d'une 
autre courroie dentee 355. 

L' accouplement a mono-revolution 351 qui est represent 6 sur 
la Fig. 4B se compose d'un organe menant 356 fixe a 1' arbre d f en- 
tree 352 et d'un organe mene 357, fixe a 1' arbre de transmission 
350. Les organes 356, 357 ont tous deux- la forme de disques, l'or- 
gane 357 ay ant un diametre sensiblement plus grand que celui de 
l'organe 356. La face du disque 357 qui est la plus proche de 
l'organe menant 356 porte un bloc 358 et une cheville 359 sur 
laquelle est mont<§ a pivotement un bras 360. Le bras 360 comporte 
une queue 360a et aussi un prolongement 361 qui s 'engage dans un 
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renf on cement, form6 dans l f organe 356 comme il sera decrit plus 
loin* Le bras 360 est sollicite dans le sens des aiguilles d f une 
montre autour de la cheville 359 par un ressort Sur un tou~ 

rillon 363 s*etendant parallelement aux arbres 350, 352 est raonte 
5 a pivotement, par 1 r une de ses extremites, un levier 364 dont 
l f autre extremite a la forme d T un crochet 365* Un second levier 
306 est lui aussi, monte a pivotement, a l*une des extremites de 
l f arbre 3&3 et comporte, a son autre extremite, un plongeur 3b? 
charge par un ressort • Une bieliette 363 est articulee, pres de 

10 l*une de ses extremites, au levier 366. L T extremite de la biel- 
iette 368 qui est voisine du pivot, porte un ressort 369 qui sol- 
licite le levier 366 dans le sens contraire des aiguilles d T une 
montre autour de I'arbre 363* le levier 364 se depla<jant, con- 
jointement avec le levier 366, sous 1 'action d T un ressort plat 

15 370 fixe au levier 366. L f autre extremite de la bieliette 368 

est relive a l f une des extremites d T un court bras 371 dont l ? au- 
tre extremite est fixee a l f arbre de sortie d T un elect ro-aimant 
rotatif 372. 

Sur la face superieure de la plaque de base 322 sont montees 

20 une source lumineuse 373 et une cellule photoelectrique 374 qui 
sont disposees de maniere que le faisceau lumineux allant de 
l f une a l f autre so it interrompu par la pile BR; la cellule 374 
produit un signal lors d f une telle interruption signal qui sert a 
arrSter 1* alimentation des disques ensaches vers la pile BR, cette 

25 alimentation reprenant quand 1* interrupt! on cease ♦ En consequence, 
la hauteur de la pile BR est stabilisee et le poids applique aux 
. doigts 329, 331 ne devient pas assez grand pour g§ner lei fonction- 
nement desdits doigts. Une seconde source lumineuse 375 et une 
seconde cellule photoelectrique 376 sont placees de maniere a de— 

30 teeter la presence d*un flan de dessous partiellementr forme appro- 
chant de la position de repos (c r est-a-dire, de la position du 
flan 320 sur la Fi-g. 4) sous le dispositif 321 ♦ La source lumineu- 
se 375 et la cellule 376 sont conques de maniere qu f un signal 
issu de la cellule 376, et qui est produit par le passage d'un 

35 flan entre la source lumineuse 375 et cette cellule 376, excite 
1 * <§lectro-aimant 372. Ceci a pour effet d*appliquer l f accouple- 
ment 351 et de faire effectuer a l f arbre 350 une revolution com- 
plete puis de le separer, ce dont resulte, a son tour, line rota- 
tion complete des arbres 339, 343, 344, qui s f arr8tent ensuite, 

40 le disque inferieur de la pile BR etant ensuite liber 6 des meca- 
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nismes d r echappement 325, 326, 327, comme il sera decrit plus 
loin, de fa?on a tomber sur le flan sousjacent* 

Sur les Fig. 4 et 4A f le flan 320 a ete delivre a la position 
representee et avant d f atteindre cette. position, un signal pro- 
5 duit par la cellule 376, par suite du passage du flan 320 entre 
elle et sa source lumineuse 375 a ete transmise a 1 f ele ctro-aimant 
372 a travers un dispositif a retard (non- represents) d f un type 
quelconque, de sorte que le signal differ<5 excite 1 T elect ro-aimant 
quand le flan 320 vient a s*arrSter. Le fonctionnement resultant 

10 de l f elect ro-airoarit 372 deplace les leviers 364, 366 de la posi- 
tion en traits mixtes a la position en traits pleins de la Fig» 4B* 
Ceci permet au levier 30O de pivoter dans le sens des aiguilles 
d.'une montre autour de la cheville 359 sous l T action du ressort 
362, de sorte que le prolongement 3bl s f engage dans le renfonce- 

15 ment forme dans l'organe menant 356 qui continue de tourner, pro- 
voquant ainsi la rotation de l r organe nien§ 357 et, partant, de 
l*arbre de transmission 350, 

Apres que les diverses parties de 1 1 accouplement 351 ont at- 
teint les positions destinees en traits continus sur la Fig # 2#B 

20 et que la rotation de l'organe men€ 357 a commence, 1» Electro- * 
aimant 372 est desexcite a la fin du signal dif fire de la cellu- 
le photo-electrique 376 et le ressort 369 ramene le levier 366 & 
sa position initiale (representee en traits mixtes) le levier 364 
etant deplace par le ressort plat 370 dans la mSme direction aus- 

25 si loin que possible, c f est-a-dire, jusqu*£ ce que le crochet 365 
s f applique contre le bord de l f organe 357* Pendant ce temps, le 
bras 360 tourne avec l*organe mene 357 et apres que l f arbre 350 a 
effectue une revolution, la queue 36Ca vient au contact du plon- 
geur a ressort 367 qui est maintenant dans la position repr6sen- 

30 tee en traits mixtes sur la Fig* 4B et, fait tourner le levier 
360 dans le sens . c ant r aire des aiguilles d f une montre autour de 
la cheville 359 afin de d<§gager le prolongement 36I du renfonce- 
ment de l*organe menant 356 en arrStant le disque 357, du fait que 
le bloc 358 empeche la continuation du mouvement du levier 360 

35 autour de la cheville 359. En mSme temps, le crochet 365 tombe 

dans un renf oncement , egalement comme represents en traits mixtes 
sur la Fig. 4B, forme dans le disque 357, pour prevenir toute ten- 
dance du disque & tourner dans la mauvaise direction* 

Fa;r suite de la mono-revolution de I'arbre 350, produite comme 

40 il vient d^tre expliqu<§e, les mecanismes 325, 326, 327 intervien- 
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nent pendant le flan 320 est immobile, pour faire tomber un disque 
sur celui-ci de la maniere suivante : quand la rotation de l f arbre 
350 commence, le disque inferieur de la pile BR a 6te separe de 
celle-ci et est support e sur les doigts 329, la pile etant suppor- 
5 tee sur les doigts 331 (Fig. 4). La rotation de l f arbre 350 fait 
tourner les cames 337, 338 par les arbres 339, 343, 344 et les 
doigts 329 se retractent (Fig. 4C) de dessous le disque, lequel 
tombe sur le flan 320. Les doigts 329 s'avancent a nouveau (Fig. 
4D) et les doigts 331 se retractent, de sorte que la pile BR des- 
10 cend legerement sur les doigts 329 qui la supportent maintenant 
(Fig. 4£). iiaintenant, les doigts 331 avancent, de sorte qu'ils 
separent le disque inferieur du reste de la pile (Fig. 4F) et la 
pile est a nouveau supportee sur les doigts 331, completant ainsi 
un cycle des m6canismes 325, 326, 327, de sorte que ceux-ci sont 
15 laiss6s dans leur position initiale, prfits a l f operation suivante 
qui, 6videmment, a lieu quand l f arrivee du flan suivant est detec- 
ts par la cellule 376. La derniere operation des doigts 331 
pour supporter la pile est possible du fait que la partie centrale 
3 tun disque (c f est-a-dire, la partie ne comport ant pas de sillon 
20 d f enregistrement ) est plus epaisse que le reste de celui-ci, de 
sorte que, en fait, les bords des disques adjacents de la pile 
BR sont s§pares. Sur les Fig. 4C-4F cette separation a ete forte- 
ment exager6e, car elle n'aurait pas 6te visible si le dessin 
avait 6t<S a l r 6chelle. 
25 Lorsque le disque est tomb<§ sur le flan 320, ce dernier est 
entrain^ de la position representee sur la Fig. 4 par les convo- 
yeurs 105 dans la direction de la fl&che A. 

II convient maintenant de se ref erer aux Fig. 5-5D; sur la 
Fig. 5, on voit que le flan, qui porte ici la reference 100, est 
30 poussS, dans la direction de la fleche C, par deux doigts 104 por- 
t6s par les convoyeurs a chaine 105 entraines par des roues de 
chaine 106 clavetSes a un arbre 107 qui est entraine de fa<;on in- 
termittente, par un moteur et une botte d'engrenages ( non-re pre- 
sent es) . L*agencement est t el que ptodant chaque cycle d'entral- 
35 nement intermittent, les doigts 104 et, par consequent, le flan 
100 sont immobiles pendant la moitie d*un cycle et se deplacent 
pendant 1 'autre. Les extremitSs de l f arbre 107 tourillonnent dans 
des montures fixSes aux chassis lateraux 108 qui sont portes aux 
extr^mites opposees d*un certain nombre de chassis transv ersaux 
40 disposes a intervalles le long du chassis 108. Deux de ces chassis 
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transversaux sont indiques en 109* 

Le flan 100 est support^ le long de chacun de ces bords lat<§- 
raux, c'est-a-dire, le long des bords s f <§tendant dans la direc- 
tion de son mouvement, par des plaques fixes 110 qui sont port6es, 
5 entre les chassis lateraux 108, par des supports 111 fix6s k cer- 
tains chassis transversaux 109. Pendant que le flan continue a 
gtre pousse§ par les doigts 104, son bord anterieur 101 passe au- 
dessus de deux fengtres rectangulaires 112 dont une est perc6e 
dans chacune des plaques fixes 110. Pres de chacune des fenfitres 

10 112 et sur la face inf erieure des plaques 110 sont viss6s deux 

supports li3 qui portent entre eux une courte broche 114 montee a 
rotation. Approximativement au milieu de la longueur de la broche 
114 est fixee une plaque 115, dont une partie forme un volet 116 
et dont 1* autre partie 117 supporte, a son extremite, un bloc 118. 

15 Le bloc 118 est sollicite par un ressort 119 au contact d f une 

came 120. Les deux cames 120 sont fixees a un arbre 121 mont6 a 
rotation dans des supports 122 fixes au chassis transversal 109 
et qui sont entralnes a partir de 1* arbre 107 par des roues den- 
tees 123 et une chaine 124. L f agencement est tel que les volets 

20 116 sont d§plac6s par les cames 120 de fagon a s f avancer a tra- 
vers les fen§tres 112 en levant le bord antferieur 101 du flan de 
la face superieure des plaques 110, comme le montre la Fig. 5. 

Le fait de lever le bord anterieur du flan a pour but de l f em- 
pScher de heurter le support anterieur 125 de deux supports 125, 

25 126 qui, ensemble, forment un alv6ole adapte a recevoir et a sai- 
sir le flan 110 et a le transporter en continu. 

Les supports 125, 126 sont monteis, a leurs extremit6s sur des 
convoyeurs a chaine 127 et s*etendent perpendiculairement a la 
direction du mouvement du flan, entre les plaques fixes 110. Les 

30 convoyeurs a chatne 125 sont supportes par des roues dentees 128 
qui sont montees sur 1 1 arbre 107 de fagon a tourner librement sur 
celui-ci et qui sont entraln£es par une seconde paire de roues 
dentees (non-re presentees) . Les convoyeurs a chaine 105, quand ils 
sont reellement en mouvement sont entralnes a une Vitesse qui est 

35 double de la Vitesse a laquelle les convoyeurs a chaine 127 sont 
entralnes, c f est-a-dire, que la vitesse moyenne des convoyeurs 105 
est egale a celle des convoyeurs 127. On voit done que le bord 
anterieur 101 du flan heurterait le support 125 en 1 'absence des 
volets 116 • 

40 Pfendant que les doigts 104 continuent* de pousser le flan, dont 
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la parti e anterieure glisse au-dessus du sommet du support 125, 
jusqu f a ce que les faces farontales (c T est-a-dire, les faces au 
contact du flan 100 J des doigts atteignent une position vertica- 
lement en aplomb au-dessus du centre de I'arbre 107, puis les 
5 convoyeurs 105 et, partant, les doigts 104 s'arretent, une brosse 
129 etant prevue (Fig* 5) pour s'assurer que le flan s T arr§te a 
cette position • Le flan 100 est maintenant dans la position re-* 
presentee sur la Fig, 5A* Toutefois, les convoyeurs a chaine 12? 
continuent d f §tre entraines, de sorte que le support 125 commence 

10 maintenant a attraper le bord anterieur du flan. Le support 125 
se deplace a une Vitesse telle que quand il passe devant le bord 
anterieur 101 du flan, ce dernier tombe sur un rebord 130 (Fig. 
5E) prevu sur ce support, avec le dos 101a legerement espace d ? nne 
surface 131 qui forme un angle droit avec le rebord 130. 

15 Le support 126 (Fig. 5C et 5D) est constitue par une poutrelle 

132 qui s T etend entre les convoyeurs a chaine 127 et est supportee 
a ses extremites par ceux-ci. La poutrelle 132 comporte des ex- 
tremites 133, relevees a angle droit, dont chacune porte une tigs 
134. Au milieu de sa longueur, la poutrelle 132 presente une de- 

20 coupe 136 a travers laquelle passe l f extremite 137 d*un levier 

137a articule en 138 a des pattes 139 fixees sur la face inferieu- 
re de la poutrelle 132. 

L f extremite 137 du levier 137a s'avance dans une fente 140 for- 
mee dans une barre 141 qui est montee a glissement sur les tiges 

25 134. L f autre ext remit e 142 du levier 137a porte un galet 143 qui 
vient au contact d*une surface de came fixe 144 quand le support 
126 atteint la position representee sur la Fig. 5A, ce g^Let etant 
sollicite contre la surface de came 144 par des ressorts 145 mon- 
tes sur les tiges 134 entre les extr^pites 133 et la barre 141 • 

30 Une plaque 147 (Fig. 5D) est fixee au sommet de la barre 141 et 
est dimensionnee de maniere a s*etendre au-dela d*une face 146 de 
la barre 141 af in de former une levre 11*8 dont l f utilite sera ex- 

pliquee par la suite. 

La disposition est telle que la distance entre la surface 131 

35 du support 125 et la face 14b de la barre 141 est egale a la lon- 
gueur du flan, c f est-a-dire, a la distance entre les dos 101a et 
102a. Toutefois, quand le support se deplace au-dela de ,1a posi- 
tion representee sur la Fig. 5A, la barre 141 revient d«une courte 
distance en arrier* par rapport a la direction du mouvement'du 

40 support 126, du fait que le levier 137a est tourn<§ autour de son 
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pivot 138 par la came 144. A la continuation du mouvement du sup- 
port 126, la face I46 de la barre 141 s 'applique contre le flan 
100 et conjointement avec la levre 148 tient le dos 102a dans sa 
position pliee correcte. En m§me temps, la barre 141 commence a 
deplacer le flan 100 dans la direction de la fieche C (Fig. 5). A 
ce moment, le bord anterieur 101 du flan. repose sur le rebord 130 
du support 125 mais, comme il a ete indique ci-dessus, est legere- 
ment ecarte de la surface 131. Par suite de la continuation du 
mouvement du support 126, la barre 141 est ramenee a sa position 
initiale par les ressorts 145, sous la commande de la came I44, 
de sorte que. pendant que le galet 143 quitte la came 144, le flan 
a ete pousse en avant par la barre 141, par rapport au support 
125, de sorte que le flan est saisi elastiquement entre la surface 
131 du support 125 et la face 146 du support 126. La Fig. 5B mon- 
tre le flan 100 saisi comme il a ete expiiqug ci-dessus. 

Apres cela, on va decrire plus en detail 1'agencement du dispo- 
sitif de controle de poids 61 (Fig. 2), en se referant aux Fig. 
6-6C, les pochettes finies (dont chacune contient un disque) sont 
transferees, dans la direction de la fieche D (Fig. 6) par des 
poussoirs, dont un est represents en 126, portes par des convoyeursv 
A chaxne 127 entralnes par des roues dentees 150 fix6.es A un arbre : 
151 entraine au moyen d'un engrenage appropriS, par une unit 6 mo- 
trice indiquee schematiquement en 152. Peu avant que le poussoir 
126 att eigne une position situee au-dessus du centre de 1' arbre 
151, deux autres poussoirs 250, dont un seal est visible sur la 
Fig. 6, portes par des convdyeurs a chaine 251, s»appliquent contre 
le bord posterieur de la pochette (en considerant la direction 
de son mouvement) et accelerent celle-ci, dans la direction de la 
fieche D, en l«eloignant du poussoir 126. Les convoyeurs 251 s*e- 
tendent entre deux roues dentees 252, 253, les roues 252 etant 
fixes s a un arbre 254 qui est entraine, iui aussi au moyen d'un 
engrenage approprie, par 1 'unite motrice 152, les roues dentees 
253 tournant librement sur un arbre 255. Les arbres 151, 254 sont 
entraines par. 1 'unite motrice 152 de maniere que la Vitesse line- 
aire des poussoirs 250 soit superieure a la vitesse lineaire des 
poussoirs 126. 

Sur la Fig. 6, une pochette finie CS (contenant un disque) est 
representee en train d'etre avancee par les poussoirs 250 au-des- 
sus d'une plaque de support horizontals .256 vers un dispositif de 
controle de poids et de rotation designs en son entier par 257. 
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Le dispositif 257 comprend une roue de support a douze positions 
258 composee d f une plaque arriere 259, en Tonne d f anneau et d f un 
certain nombre de griff es 260 qui sont fix6es sur l*une des faces 
de la plaque 259 dont elles s*etendent a angle droit. La roue 
5 258 est mont£e verticalement avec son axe de rotation pa rail ele a 
la direction du mouvement des convoyeurs a chaine 251 mais d£cal6 
d*un cote de ceux-ci, (comme represents sur la Fig. 6A), de sorte 
que les griffes 260 qui sont les plus proches des convoyeurs 251 
s f avancent vers les pochettes qui arrivent sur ceux-ci . Chacurie 

10 des douze stations de la plaque arriere 259 comporte deux paires 
de griffes 260, radialement alignees, mais espacees l*une de 1 'au- 
tre, les griffes de chaque paire etant separee d f une distance le- 
gerement superieure a l , epaisseur d f une pochette finie, de fagon 
& produire des alveoles 261 dans lesquelles une pochette peut etre 

15 tenue lSchement pendant que la roue 258 tourne dans le sens des 
aiguilles d*une montre, selon la Fig. 6A; comme il sera d6crit 
plus loin. 

La pochette CS est avancee par les poussoirs 250 dans l f alveole 
261 plac6 en face- des convoyeurs 251 jusqu'a ce que ces poussoirs 

20 250 soient bascules en arrifere, par rapport a la direction de leur 
mouvement, quand la queue 250a, dont chaque poussoir 250 est pour- 
vu, quitte l f extremite d'un rail fixe 262. 

La roue 258 est fix6e a une enveloppe 263 qui est reliee a une 
grande roue dentee 264 montee lib re en rotation sur un arbre 265 

25 supporte a rotation dans une autre enveloppe 266 fixee a l 1 une des 
extr<§mit6s d*une plaque de support 267. Un tourillon 268, lui 
aussi fix6 sur la plaque de support 267, supporte un moyeu rotatif 
269 qui porte a l f une de ses extrejnites, un pignon 270 qui engrene 
avec la roue 264 et, & son autre extremite une plaque 271 (Fig. 6B) 

30 pr^sentant six fentes radiales, cette plaque constituaht I'organe 
men6 d»un mecanisme d'indexage du type n Croix de Malte n . IM se- 
cond tourillon 272, mont6 k rotation sur la plaque de support 267 
est entrain^ en continu par une courroie et un engrenage appro prie, 
indiques sch6matiquement par une ligne discontinue, a partir de 

35 l f unite motrice 152. A l^une des extrdmites de 1» arbre 272 est 

fix6 un bras 273 qui porte un galet 274 a son extremite exterieure 
et qui constitue l f organe menant du mecanisme d'indexage. L f agen- 
cement est tel qu*& chaque revolution du tourillon 272, la roue 
258 tourne de 30° pendant un tiers de la revolution, et reste im- 

40 mobile pendant les deux autres tiers. 
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Quand les poussoirs 250 basculent en arri&re, comme il a 6t6 
dScrit ci-dessus, et que la pochette est plac€e dans un alveole 
261, la roue 258 est indexee et la pochette suivante du convoyeur 
251 peut Stre introduite dans 1» alveole 261 suivant. Quand trois 
5 mouvemerits d*indexage se sont produits aprfes qu'une pochette est 
entree dans un des alveoles, cet alveole vient s'arreter avec la 
pochette CS dans une position verticale, comme I'indique la refe- 
rence 255a sur la Fig. 6A. Pendant que la pochette est entraxnee 
dans son mouvement circulaire par la roue 258, elle est support6e 

10 sur son board interieur, c f est-&-dire, sur le bord faisant face k 
l f axe de rotation de la roue 258, sur deux surfaces fixes. 275. 
Chacune de ces surfaces 275 a un gradin 276 (Fig. 6C) dont Ta po- 
sition est telle que quand la pochette at teint la position 255a, 
elle descend du gradin 276 et tombe sur une plate-forme 277 fai- 

15 sant partie d T un dispositif de pesage d6sign6 en son entier par 
278. Le dispositif 278 se compose d'un cadre 279 mont€ sur une 
plaque de base 280 ayant la forme d*une boite creuse, qui est 
montee sur une plate-forme fixe 281 qui, de son cot 6, est fix6e 
a l f autre ext remit e (c^st-^-dire, k l f extr6mite 61oignee de la 

20 plaque de support 267) de l f enveloppe 266. Le cadre 279 porte un 
pivot 282 sur lequel est montS libremerit un levier 283. Le levier 
283 est sollicit.6 dans le sens contraire des aiguilles d*une mon- 
tre (selon la Fig. 6c) par un ressort 284 vers une but6e reglable 
285. Sur le pivot 282 est 6galement morite librement un second le- 

25 vier 286 dont l f une des extremites porte la plate-forme 277; cette 
plate-forme 277 est disposee perpendiculairement au levier 286 
et d f un cSte de sa ligne mediane, de sorte que le poids de la po- 
chette s f exer<jant sur la plate-forme 277 fait tourner le levier 
286 sur le pivot 282. L f autre ext remit e du levier 286 porte une 

30 mince plaque 287 qui est perforce en 288, la plaque 287 Stant pla- 
ce e de fagon a pouvoir bascule r autour du pivot 282 entre une 
source lumineuse et deux cellules photo-61ectriques qui consti- 
tuent ensemble un dispositif de detection 289* Le levier 286 est 
sollicite, dans le sens contraire des aiguilles d f une montre, au- 

35 tour du pivot 282, par un ressort 290 mont6 entre les leviers 283 
et 286. 

L f agencement est tel que lorsque la pochette CS tombe sur la 
plate-forme 277, comme il a et6 explique ci-dessus, le levier 286 
et la plaque 287 basculent, dans le sens des aiguilles d f une mon- 
40 tre autour du pivot 282, et viennent s f arreter & une position 
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d§termin6e par le poids de la pochette et de son contenu. Les 
perforations 288 de la plaque 287 sont disposees de telle sorte 
que, selon la position du levier 286 et de la plaque 287, quand 
ceux-ci viennent a s f arreter, les cellules photo -el ectri que s sont 
5 6clair6es et produisent un signal indiquant l f une des trois con- 
ditions possibles du poids de la pochette CS e Ces trois conditions 
sont n trop leg6re w , " poids correct w et 81 trop lourde n et 
correspondent respectivement a 1 'eclairement d'une, de deux ou 
d f aucune des cellules photo-61ectriques indiquant ainsi respecti- 

10 vement que la pochette CS ne contient pas de disque, contient un 
disque ou contient plus d f un disque* 

La force des ressorts 284 et 290 est calculee de fa? on que 
quand le poids de la pochette est correct, le levier 286 s r arrete 
en venant juste au contact du levier 283, pratiquement sans depla- 

15 cer celui-ci. Par contre, lorsque la pochette est trop l£gere, 

l f amplitude du mouvement du levier 286 est tres inferieure & celle 
correspondant a une pochette ayant le poids correct, tandis que 
lorsque la pochette est trop lourde, le levier 286 se deplace 
nettement au-dela du point ou 11 vient au contact du levier 283, 

20 en d€pit de la n6cessit€ d'exercer une tension sur le ressort 290 
ainsi que sur le ressort 284. 

Lorsque la pochette CS ne contient qu f un seul disque, un si- 
gnal de * poids correct n est produit par le dispositif de detec- 
tion 289 et aprfes que la roue 258 a etd indexee encore trois fois, 

25 la pochette CS est revenue a 1 'horiaontale (c r est-&-dire, a 180° 
de la position ou elle a et<§ poussee dans un alveole 2fiL). Pen-" 
dant que la roue 258 est dans cette position, la pochette 255 est 
6ject6e de l f alv6ole 261 par un poussoir altematif 291, suxvant 
une direction perpendiculaire aux axes longitudinaux des griffes 

30 260, et indiquee par la fl&che E sur la Fig. 6A, Jusqu l a ce que le 
bord anterieur de cette pochette (en considerant la direction de 
la fl&che E) soit> saisi entre un convoyeur a bande 292 et un ga- 
let de pression 293 qui cooperent pour diriger la pochette CS 
vers d*autres dispositifs (non-re presentes) destines a l , enfermer 

35 dans un emballage exterieur. 

Le poussoir 291 est porte par deux tiges 294 (donfc nne seule 
est visible sur le dessin) dont chacune est montee a mouvement 
altera at if dans deux blocs (dont un seul est visible sur le des- 
sin) fix6s a la plaque de base 280. Un levier 296 est reli6, 3. 
40 l f une de ses ext remit 6s, au poussoir 291 et a son autre ext remit e 
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a un second levier 297 qui est fixe a l*extremite de droite (se- 
Ion la Fig. 6) de l*arbre 265* L'autre extremity de l f arbre 265 
porte un bras 298 qui est relie a une biellette 299 qui, de son 
cote, est reliee prds de l*une de ses ext remit 6s, £ un levier 
5 d'actionnement 300. Le levier d f actionnement 300 est monte a pi- 
votement sur la plaque de support 267 en 301. L f extremit6 du le- 
vier d'actionnement 300 qui est a l'oppos6 de la biellette 299 
porte un galet 302 qui s f applique contre une came 303 fix6e & un 
autre tourillon 272, un ressort 304 maintenant ce galet au con- 

10 tact de la came. Du fait de la rotation continue de la came, un 
mouvement alternatif est imprime au poussoir 291, ce mouvement 
etant coordonne avec celui de la roue 258 de maniere que le pous- 
soir 291 opere pendant que la roue 258 est immobile. 

Un levier crochu 305, monte a pivoteaient sur la plaque de sup- 

15 port 267 est relie, par des biellefctes 306, a l'arbre de sortie 
d'un electro-aimant rotatif 307. Un second levier crochu 308 est 
fixe au levier d •actionnement 300. 

La disposition est telle que quand l r <§lectro-aimant 307 est ex- 
cite par la reception d f un signal de * poids correct w , provenant 

20 du dispositif de detection 289, le levier crochu 305 est ame^e 

a occuper la position representee sur la Fig. 6B, auquel le galet 
302 reste au contact de la came 303. Las circuits electriques de 
l'appareil sont con§us pour que quand 1 1 elect ro-aimant a 6t<§ exci- 
te, il reste dans ses etats jusqu»a ce qu f il so it d6sexcit6 so it 

25 par un signal du a une pochette w trop 16gere « ou a une pochette. 
» trop lourde w provenant du dispositif de detection ,289 et qui 
resulte du passage d*une pochette CS soit ne contenant aucun, soit 
contenant plusieurs disques. L ? agencement est tel que quand 1*6- 
lectro-aimant 307 est desexcite, comme il a efce expliqu6 ci-dessus, 

3:0 le galet 302 s 'applique contre la partie la plus haute de la came 
303* de sorte que le second levier 308 est dans une position telle 
que le levier crochu 305 peut Stre interconnects avec le crochet 
du levier 308 par un ressort 309* Ceci empSche le galet 302 de 
suivre la came 303 pendant 1& revolution suivante, de sorte que 

35 la pochette qui ne contient aucun ou qui contient plus d'un dis- 
que n»est pas ejectee de 1* alveole 261, par le poussoir 291. H 
convient de souligner que pendant que la roue 258 passe par les 
trois stations d'indexage, entre le dispositif de pesage- 278 et le 
poussoir 291, le signal produit par le dispositif de detection 

40 289 est conserve, ceci etant realise par des moyens connus quel- 
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conques, (de prSfSrence, par un registre k dScalage k trois Sta- 
ges) • 

Les pochettes qui ne sont pas Sjectees par le poussoir 291 sont 
emportSes par la roue 258 a travers trois autres stations, etant 
5 tenues pendant ce temps dans les alveoles 26l par un guide 310, 
jusqu f a ce qu ? elles soient a nouveau verticales ( c f est-a-dire, 
Sloignees de 180° de la position 255a). Quand la roue vient a s'aiv 
reter k cette station, la pochette quitte l f extremite du guide 
310 et tombe verticalement contre une parol 311 sur un convoyeur 
10 312 qui forme une tremie de laquelle les pochettes ref usees peu- 
vent etre enlevSes, au besoin. 

Le mScanisme destine a introduire les disques dans les sachets 
ou les sacs de protection est represents sur les Fig. 7-7E. En 
se rSf Srant a ces figures, on voit qu*un sac de papier 160 est 
15 entrain6, dans la direction de la Heche F (Fig. 7B) par un doigt 
161 montS sur un convoyeur a chaine 162 ports par une roue dentee 
162a fixSe k et entrainSe en continu par un arbre l62b, vers un 
dispositif d» introduction de disque 163. En meme temps, un disque 
I64 est entrainS, dans la direction de la fleche G (Fig. 7B) vers 
20 le dispositif I63 par un poussoir I65 monte sur un second conyo-r 
yeur a chaine 166 porte par une roue dentee 166a fixee et entrat- 
nSe en continu par un arbre 166b. Les arbres 162b et 166b sont 
tous deux entrainSs au moyen d*un engrenage appropriS (non- repre- 
sents) k partir d»un arbre d'entrSe 208 (Fig. 7) qui de son cotS, 
25 est entraine par vine unite motri ce iridiquee schSmatiquement en 
209. Les convoyeurs 162 et 166 sont conqus de faqon que le sac 
et le disque se dSplacent vers le dispositif 163 dans un mSme 
plan, mais a angle droit l f un par .rapport a 1 'autre, comme le mon- 
tre la Fig. 7B. Le sac 160 est orients de faqon que son bord ou- 
30 vert soit parallSle a la direction de son mouvement et soit tournS 
en direction du disque, de sorte que ce dernier peut y Stre intro- 
duit comme il sera expliquS plus loin. 

Le dispositif I63 est une sorte de caisson ouvert au sommet 
et a la base et ayant une paroi frontale 16 7, une paroi arriere 
35 168 et deux parois later^les 169, 170. La paroi laterale 169 est 
profilSe pour recevoir et supporter 1'extrSmitS de droite (selon 
la Fig. 7) d f une enveloppe 171 le long de la face superieure de 
laquelle le sac 160 est entrainS par le doigt 161, tandis que la 
paroi frontale I67 est profilSe pour recevoir et supporter l f ex- 
40 tremite de droite (selon la Fig. 7A) de deux cadres lateraux 172 
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sur lesquels sont montes des guides 173. qui support ent et gui- 
dent le disque 16 4 pendant que celui-ci est avence par le poussoir 
I65. 

Les guides 173 SO nt parallfeles et sont espaces d'une distance 
5 telle que le disque I64 est supporte a des points diametralement 
opposes dans des rainures en V 174 (Fig.- 7) formers le long des 
surfaces en regard des guides 173. Le poussoir I65 presente deux 
prolongements 165a s'etendant vers le haut qui present ent aussi 
des rainures en V, comme le montre la Fig. 7A. Le disque est ainsi 
10 supporte en quatre points de sa p<§ripherie, ce qui I'empgche de 
basculer pendant son deplacement. Les guides 173 s f etendent dans 
la direction de la fleche G a une position qui est au niveau de 
la paroi. front ale I67. 

Le doigt 161 avance le sac 160 jusqu*a ce que son bord ante- 
15 rieur soit saisi entre un galet entrain^ 175 et un second galet 
175a sollicite elastiquement contre le. galet 175. Le galet 175 
est monte sur un arbre 176 supporte dans des paliers montes sur 
des parois avant et arriere I67 et 168. Les galets 175, 175a sont 
places pres de la paroi frontale.167 (Fig. 7B) de sorte qu f il 
20 serrent le sac pres de son bord ouvert. En meme temps que les ga- 
lets 175, 175a serrent le bord ouvert du sac, le bord oppose de 
celui-ci est tenu par au-dessus, grace a Inspiration exercde par 
un caisson aspirant 178 le long de la face inferieure duquel che- 
mine une bande perforee continue 179 supportee entre deux pouliee 
25 180, 181. La poulie 180 est fixee k l f arbre 176, tandis que la 
poulie 181 est montee sur un second arbre 182 supporte entre la 
paroi arriere 168 et une cloison 183 (Fig. 7B). 

Sur des tourillons 184 et 185 sont montees respectivement deux 
roues aspirantes 186, 187 disposees verticalement l»une au-dessus 
30 de l»autre, la roue 186 etant placee au-dessus du plan le long 
duquel le sac 160 se deplace, tandis que la roue 187 est placee 
au-dessous de ce plan (Fig. 7). Une aspiration provenant d'une sour- 
ce (non-representee) est appliquee aux roues 186, 187 par deux 
chambres 188. 

35 Les roues 186 et 187 sont montees excentriquement sur leur 

arbre respectif 184, 185 de fa?on symetrique de sorte que pendant 
chaque revolution, leur peripherie se deplace en s'eloignant la 
premiere moitie de la revolution et en se rapprochant pendant la 
seconder Le galet 175, la bande perforce ±79 et les roues 180 et 

40 187 sont tous entraines de fa?on intermittente, au moyen d f un 
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engrenage appro prie fcnon- represents ) a partir d f un arbre d f entrSe 
210 (Fig. 7) qui, de son cote, est entraine de fa<jon intennittente 
a l'unite motrice indiquee schematiquement en 211. 

Pendant la continuation du mouvement du sac dans la direction 
5 de la fleche F (Fig. 7B), son bord anterieur passe entre les pe- 
ripheries des roues aspirant es 186, 187 qui, a ce moment, se tou- 
chent presque (comme le montre la Fig. 7) de sorte qu f une aspira- 
tion est appliquee aux deux faces du sac afin de tenir ces faces 
supSrieure et inf Srieure contre les roues 186 et 187 respective*- 

10 ment. Pendant que le sac poursuit son mouvement, les deux faces 
de celui-ci sont ScartSes du fait que, comme il a StS expliquS 
ci-dessus, les peripheries des roues aspirant es 186 et 187 s f Scar- 
tent l*une de 1* autre jusqu f a ce que, apres une demi-revolution 
des roues 186, 187. l T embouchure du sac est tenue ouverte suffi- 

15 samment pour permettre 1* introduction du disque I64. 

Le disque I64 est avancS par le poussoir I65 a une position 
telle qu ? un autre poussoir 189, dans la face ant erieure duquel est 
formSe une rainure en V et qui chemine a une vitesse superieure 
k celle du poussoir I65, s f applique contre ce disque et l*accSlere 

20 en l f Sloignant du poussoir 165 # Le poussoir 189 est porte par deux 
convoyeurs k chaine 190 et la face antSrieure. de ce poussoir 189 
est congue pour s f appliquer contre le disque entre les prolonge- 
ments 165a du poussoir I65 (Fig* 7) • Les convoyeurs a chaine 190 
sont portSs par deux roues dentSes 191, 192, les roues 191 tour- 

25 nant librement sur un arbre 193 montS entre des supports 194. 

tandis que les roues 192 sont fixSes a un arbre entraine 195 mon- 
te entre deux parois fixes 194a qui s'etendent entre les parois 
167 et 168. L*arbre 195 est entrajinS au moyen d*un engrenage ap- 
propriS (non— represents) par un arbre d f entree entraine en conti- 

30 nu 208. Le poussoir 189 est monte a pivotement sur les chaines 
190 et est sollicite dans le sens des aiguilles d*une montre 
(selon la Fig* 7A) par un ressort de torsion monte sur son pivot, 
le poussoir etant tenu correctement orients pour s f appliquer con- 
tre le disque I64 par deux rails 196 qui s f etendent a une posi- 

35 tion situee juste au-dej.a des roues aspir antes 186, 187 (en consi- 
dSrant la direction du mouvement du poussoir 189) • 

La Fig. 7C montre le disque 164 en train d'etre avance par le 
poussoir 189 et montre aussi le sac 160 qui vient de venir au 
contact des roues aspirantes 186, 187. le bord ferme du sac etant 

40 supports par la bande perforee 179- 
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Sur la Fxg. 7D le sac a ete ouvert, comme il a ete explique 
ci-dessus et le disque est en train d'Stre pousse a l»interieur 
de celui-ci par le poussoir 189. Quand le ciisque est completement 
a l'interieur du sac, c »est-a-dire, quand le bc-rd du disque- est 
5 au contact du bord fence du sac. situe a 1 'oppose de son bord ou- 
vert, il pousse aussi le sac, lequel glisse sur la bande perforee 
179, pendant qu»il est encore supporte par celle-ci. Le poussoir 
189 continue de pousser le disque et, partant, le sac, jusqu»a ce 
que le nouveau bord anterieur de celui-ci (en eonsiderant la di- 
10 rection de son mouvement qui est maintenant oriente suivant la 
fleche H), touche un tampon de caoutchouc 197 monte sur la paroi 
arriere 168, cette position etant representee sur la Fig. 7E. 
Quand le sac touche le tampon 197, le poussoir 189 quitte le rail 
196 et pivote dans le sens des aiguilles d»une montre en s»£Loi- 
15 gnant du disque, comme indique en traits mixtes sur la Fig. 7E. 

A ce moment aussi, 1'aspiration de la bande perforee est supprimee 
et le disque ensache peut tomber, comme l»indique la fleche J sur 
la Fig. 7E. Le disque ensache tombe sur la face superieure de deux 
barres de support 198, 199 qui sont respectivement f ixees a des 
20 pivots 200, 201 portes par des supports 202 fixes aux faces in- ; 
terieures des parois laterales 169, 170. Les barres 198, 199 sont 
concues pour Stre deplacees a la position esquissee en traits mix- 
tes sur la Fig. 7, ce mouvement etant commande par un cylindre 
pneumatique 204 dont le piston est fixe a l»une des extr^mites 
25 d«un levier 205 dont l»autre extremite est fixee au pivot 201 de 

la barre 199. Un autre levier 206 est fixe r par l»une de ses extre- 
mites, au pivot 200 de la barre 198 et les deux leviers 205, 206 
sont relies par une biellette 207 de sorte que les barres 198, 199 
sont deplacees conjointement par le cylindre 204. Quand il a ete 
30 deplace comme il vient d»Stre decrit, le disque ensache peut tom- 
ber a nouveau, dans la direction de la fleche J de la Fig. 7E, sur 
le dessus d»une pile de disques ensaches. 

II reste a decrire en detail les parties de la machine a tra- 
vers lesquelles. les disques passent avant d»Stre introduits dans 
35 les sacs comme il vient d»§tre decrit. Pour cela, il convient de 
se referer maintenant aux Fig. 8-8F qui depeignent la partie de 
la machine a travers laquelle les disques passent d'abord. 

En se referant d»abord a la Fig. 6. on voit deux piles de dis- 
ques 390, 390a qui sont respectivement placees sous des mecanismes 
40 d*alimentation 4 aspiration 391, 391a concus pour enlever les 
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disques successif s du dessus des piles. La pile 390 est .represen- 
tee aprfes que quelques disques en ont 6te enleves par le mecanis- 
me 391 et quand le dernier disque a 6te enleve, le mecanisme 391a 
entire en action pour commencer a enlever des disques du sommet de 
5 la pile 390a. Pendant que les disques sont enleves de la pile 

390a, une nouvelle pile vient se placer sous le mecanisme 391 qui 
entre en action aprds que la pile 390a a ete 6puisee, et ainsi de 
suite* Les disques enleves des piles 390, 390a, sont places, par 
le mecanisme d f alimentation associe, entre deux guides horizontaux 

10 392, dont un seul est visible sur la Fig* 8, le long duquel les 
disques sont pouss£s, dans la direction de la fleche K, par des 
doigts 393 port6s par des convoyeurs a cha£ne 394« En atteignant 
l f extr6mite de droite des guides 392 (Fig. 8), les disques tombent 
sur le dessus d'une petite pile 395 (qui fait fonction de reser- 

15 ve) et a la base de laquelle ils sont enleves, un a un, par un 

mecanisme ( non- re presents ), qui ne fait pas partie de la presente 
invention. Les piles 390, 390a sont supportees sur des palettes 
396 qui peuvent se deplacer sur une table horizontale plane 397 
aux positions representees. Chaque palette comporte un pilier cen- 

20 tral vertical 398, qui passe a travers le trou central des dis- 
ques, et trois trous disposes sym£ t ri quement autour du centre de 
celle-ci et situes dans une region correspondant a la position de 
1 Etiquette du disque (c f est-a-dire, a la partie du centre du dis- 
que ne comport ant pas de sillon d , enregistrement ) • Quand une pa- 

25 lette est placee sous l f un des m6canismes d f aliment at ion 391, 

391a, les trois trous de celle-ci sont alignes avec trois autres 
trous pr6vus dans la table 397, de sorte que trois tiges 399 
(Fig. 8) peuvent s'avancer a travers les trous alignes pour lever 
la pile de disques, comme il sera decrit plus loin, a une posi- 

30 tion voisine du mecanisme d f alimentation k aspiration associ£. 

Etant donn6 que les mecanismes pour enlever les disques des 
piles 390, 390a sont identiques, on se contentera de decrire en 
detail ci-apr&s le mecanisme pour enlever les disques de la pile 
390. 

35 En se refdrant maintenant aux Fig. 8A, 8B et 8C, on voit que 

les extr&nit6s inferieures des tiges 399 sont fixees (Fig. 8B) 
k une plate-forme triangulaire 400 a chacun des coins de laquelle 
est fix6 un palier 401. Ces paliers coulissent sur des barres de 
guidage 402 qui s f 6tendent verticalement entre la face inferieure 

40 de la table 397 et une base 403 • La plate-forme est elev6e et 
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abaiss6e entre les barres 402 par une chafne 404 passant autour 
de roues dentees 405 portees 'par des tourillons 406, le tourillon 
inf6rieur 6tant entrain £ par un moteur reversible 407 au moyen 
d'une autre chaine 408, A l f une des barres de guidage 402 est 
5 fixe, pres de la base 403, un microcontact 409, tandis qii f a une 
position voisine de la table 397, est fix6 un second microcontact 
410. 

En fonctionnement, une palette 396, portant une pile, de disques, 
est amenee a la position representee sur la Fig. 8B, ou elle vient 

10 s*arreter contre une butee 411. A ce stade, la plate-forme 400 
est immobile et est a l*extr6mite inferieure de la trajectoire 
de son mouvement, de sorte que les extremites supSrieures des ti- 
ges 399 sont sous la table 397 • Dans cette position, les trous de 
la palette 396 sont aligries avec les trous de la table 397* La 

15 disposition est telle qu f apres que les palettes sont venues au 
contact de la butee 411, un bouton de d6marrage (non-re present 6) 
est enfonce pour demarrer le moteur 407 qui entraine la chaine 
404 dans une direction telle que 1» elevation de la plate-forme 
commence. Ceci fait passer les tiges 399 & t ravers les trous ali- 

20 gnes de la table 397 et de la palette 396 pour s f appliquer contre 
la pile de disques placee sur la palette et la lever. Ce mouvement 
se poursuit jusqu'li ce qu*un micro-contact 412 soit ouvert, ce qui 
provoque l f arret du moteur 407 et, part ant, de la plate-forme 400. 
Le micro-contact 412 est actionne par l*ext remit e 413 d'un levier 

25 monte librement sur un pivot 414 qui est supporte comme il sera 

explique plus loin. L f autre extremity de ce levier a la forme d*un 
doigt 415 qui repose sur le dessus de la pile de disques. A mesu- 
re que des disques sont enleves du dessus de la pile, la hauteur 
de celle-ci diminue et le doigt 415 pivote dans le sens contraire 

30 des aiguilles d f une montre sur I'arbre 414 jusqu f a ce que l f ex- 
tremite 413 du doigt 415 ferme le micro-contact 412, ce qui remet 
en marche le moteur 407 entrainant la chaine af in d'elever la 
plate-forme. Ainsi, le niveau du dessus de la pile est. maintenu 
a une hauteur raisonnablement constante. Pendant qu , elle s f elfeve 

35 vers le doigt 41 5, la pile est guidee lateralement par deux paires 
de piliers 416, 416a (Fig. 8A), ce qui maintient les cot6s de la 
pile sensisblement verticaux. 

Le mecanisme d'al i mentation a aspiration 391 est represents en 
detail sur la Fig. 8C et se compose d*une enveloppe 417 qui porte 

40 trois tampons d*aspiration 418 uniformement espac£s autour d f une 
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bordure 419 pr<§vue a la base de l'enveloppe. Les tampons 418 
sont relies par des tuyaux 424, montes dans l»enveloppe 417, a un 
tuyau d'aspiration 425 qui, de son cote, est raccorde a une source 
d 1 aspiration (non-representee) . Un autre tuyau 426 lui aussi raon- 
5 te dans I'enveloppe 417 est reli6 a une source d'air comprime 
(non-representee ) • 

Un manchon 420 pourvu d f une bordure 421 qui est fixee a la face 
inf<§rieure de la bordure 419 s*etend dans un alSsage vertical 422 
form6 au centre de l»enveloppe 417- Le manchon 420 est percS d f un 

10 trou 427 qui est align<§ avec le tuyau 426 et presente une f ente 
longitiidinale 428 dans sa surface interieure, entre le trou 427 
et son extremite superieure. A travers le centre du manchon 420 
s f abaisse un plongeur 423 pourvu, a son extremite superieure, 
d'une bordure qui s f applique contre l f extremite superieure du man- 

15 chon 420 et qui empeche le plongeur 423 de tomber hors de ce der- 
nier. Le plongeur 423 presente un <§videment circonferentiel 429 
qui, pendant la separation du disque superieur de la pile vient 
s 'aligner avec le trou 427 du manchon 420 . Le plongeur s»§tend 
sous les tampons aspirants 418 et presente a son extremite infe- 

20 rieure, un court nez cylindrique 430 dont le diametre est inferieur 
k celui du trou central d f un disque et dans la face d* extremite 
duquel est form€e une fente 431* Le renfoncement 429 communique 
avec la fente 431 par un trou 432. 

Le mecanisme 391 est monte de fagon a pouvoir s f approcher et 

25 s f eloigner verticalement du sommet de la pile 390 pendant l f enle- 
vement des disques successifs de celle-ci. A cette fin, on a pre- 
vu une barre 433 (Fig. 8B) qui s f el6ve verticalement du sommet de 
l f enveloppe 417* a travers un pali^r fixe 434 dans lequel la bar- 
re 433 peut glisser. Le bloc 434 est monte entre deux traverses 

30 435 qui sont fix€es, par leurs ext remit es, aux chassis lateraux 
436 de l f appareil. Les blocs 434 sont places de telle sorte que 
l f ensemble 391 se deplace suivant une trajectoire verticale qui 
est 16gerement decalee vers la gauche (selon la Fig. 8B) de la li- 
gne m£diane verticale de la pile 390. Le mecanisme 391 est lev6 et 

35 abaisse par une came 437 ^fixee a un arbre 438 qui tourne, comrae 
l f indique la fleche de la Fig. 8B, came sur laquelle roule un ga- 
let 439 port6 par un bras 440 dont l f une des extremites est arti- 
culee a un tourillon 441 et dont 1 T autre extremite est reliee au 
sommet de la barre 433 • Le galet 439 est maintenu au contact de la 

40 came 437 par un ressort 442. 
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Avant que le disque superieur de la pile puisse Stre separe de 
celle-ci, il doit it re deplace vers la gauche (selon la Fig. 8B), 
de facon que son trou central soit verticalement aligne avec le 
nez 430 du mecanisme 391. A cette fin, le doigt 415, dont il a 
5 ete fait mention auparavant en tant que detecteur de niveau de la 
pile 390, est deplace par une came 443, elle aussi fixee a l'ar- 
bre 438, came sur laquelle roule un galet 444 porte par l'un des 
bras d»un levier coude 445 articule en 446. L» autre bras du levier 
445 est support e et est relie librement au pivot 414. Pour permet- 
10 tre au disque du sommet de la pile de se deplacer lateralement, 
les faces des deux piliers 416a (Fig. 8A) qui sont au contact de 
la pile sont profilees, pres de leurs extremites superieures, com- 
me indique sur la Fig. 8B en 447. L'extremite du doigt 415 qui 
s'applique contre le disque est profilee comme le montrent les 
15 Fig. 8D-8F. La face 415a a une profondeur telle qu'elle ne s 'ap- 
plique que contre le bord du disque superieur, la face 415b s*ap- 
pliquant contre la face superieure du disque de dessus, tandis que. 
la face 415c s» applique contre le bord du disque apres que ce der- 
nier a ete deplace et que le doigt a ete retracte, de sorte que ce 
20 doigt ne peut pas deplacer le disque suivant avant que le disque 
superieur ait ete enleve. Cette situation est illustree par la 
Fig. 8E dans laquelle on a esquisse en traits mixtes un disque qui 
n»a pas ete saisi. 

On va decrire maintenant la maniere dont un disque est enleve 

25 de dessus de la pile 390. Avec les pieces placees comme represente 
sur la Fig. 8B, le contact 412 est ouvert et le moteur 407 est 
arret e. Le doigt 415 repose sur le disque superieur. Le doigt se 
deplace en avant (vers la gauche selon la Fig. 8B) et pousse le 
disque jusqu'a ce qu»il vienne au contact de la partie profilee 

30 447 des piliers 416a, position a laquelle le trou central" du dis- 
que est place verticalement sous le nez 430. Le mecanisme 391 est 
abaisse et le nez 430 vient se loger dans le trou central du dis- 
que superieur et vient reposer sur le disque sousjacent, dont le 
trou central est encore sur la ligne mediane verticale de la pile 

35 390 (Fig. 8D). Le doigt 415 recule ensuite, de sorte qu»il s'ecar- 
te du disque superieur et vient reposer sur le disque sousjacent, 
pr§t a avancer celui-ci vers la gauche. Etant donne que l«enve- 
loppe 417 continue de descendre, le plongeur 423 s»eleve par rap- 
port au manchon 420 en amenant le renfcncement 429 en ligne avec 

40 le trou 427 de celui-ci, et avec 1» autre tuyau 426 de l'enveloppe 
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417. Cette action leve la bordure, prevue au sommet du plongeur 
423, en I'ecartant du sommet du manchon 420, ce qui met 1 'autre 
tiiyau 426 en communication avec l T espace compris entre le sommet 
du plongeur 423 et l f extremite du trou 422 de l*enveloppe 417, 
5 a travers le trou 427 et la fente 428. L'enveloppe 417 continue 
sa descente, jusquia ce que les tampons 418 s T appliquent contre la 
region de I'etiquette de la surface du disque, au moment ou .une 
aspiration est appliqu6e au tampon 418 et ou de l'air comprime est 
envoy e dans le tuyau 426 « L f air comprime penetre dans le renfcnce- 

10 ment 429, a travers le trou 432 et sort par la fente 431 situee a 
l T extremite du nez 430 pour contribuer a separer le disque supe- 
ideur du disque sousjacent. L'air comprime se dirige egalement du 
trou 427 le long de la fente 428 du manchon 420 et penetre dans 
l T espace situe au-dessus du sommet du plongeur 423 • Cet air com- 

15 prime agit sur le sommet du plongeur 423 et aussi, sur l f extr§mite 
fermee du trou 422 de 1'enveloppe 417. Da fait que le plongeur 
est incapable de se deplacer vers le bas, puisque le nez 430 est 
au contact de la pile 390, I'enveloppe 417 et, partant, les tam- 
pons 418 sont obliges de s f elever et levent le disque superieur, 

20 afin de le separer de la pile, par suite de Inspiration qui leur 
est appliquee. Quand le disque a ete separe, l f air comprint est 
coupe dans le tuyau 426 et le plongeur 423 retourne a la position 
representee sur la Fig* SC. Le me canisme 391 est encore leve, par 
la came 437, ;jusqu*a ce que le disque so it place de facjon a pou- 

25 voir St re saisi par deux elements 448, 448a (Fig* 8A, 8B), a deux 
points diametralement opposes, elements qui forment des parties 
mobiles des guides 392 (Fig* 8E). Les elements 448, 448a sont fi- 
xes k l*une des extremites de deux leviers 449, 449a, le levier 
449 etant mont6 librement sur un tourillon 441, tandis que le le- 

30 vier 449a est monte librement sur un autre tourillon 450* Les 
autres extremites des leviers 449, 449a sont articulees en 451* 
Le levier 449 porte un galet 452 qui roule sur une came 453 fixee 
a un arbre 438. Au moment ou le disque leve par les tampons 418 a 
atteint la position representee sur la Fig* 8E, les elements 448, 

35 448a sont 61oignes de Ualignement avec les guides 392, comme He 
montre cette figure. L f ascension du me canisme 391 est maintenant 
arrete, pendant que les elements sont deplaces vers- le disque 
par la came 453 jusqu'a ce qu f ils saisissent le disque, l f aspira- 
tion des tampons 418 6tant coupee a cet instant^ puis le mecanis- 

40 me 391 reprend son ascension pour degager le nez 430 du trou 
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central du disque. Le disque est alors saisi par- des doigts 392 
qui le poussent, dans la direction de la fleche K (Fig* 8) et le 
deposent au sommet de la petite pile 395 ♦ 

Dans la pile de disques 390 est inclus un certain nombre de 
5 disques de support metalliques ( non-re present es ) qui ont les mSmes 
dimensions qu'un disque, inais qui ne sont pas delivres a la pile 
395- Les disques de metal sont enleves de la pile, lorsqu'ils at- 
teignent le sommet de celle-ci, de la meme maniere qu f un disque 
d f enregistrement, mais pendant qu f ils sont pouss£s le long des 

10 guides 392 par le doigt 393, leur presence est detectee par un 
dispositif magnetique ou capacitif 454 (Fig. 8A) qui excite un 
elect ro-aimant 455 afin qu*une. autre paire d*61ements 456 des 
guides 392 et qui sont identiques aux elements 448, 448a, sortent 
de l , alignement avec les guides 392, de sorte que les disques m6- 

15 talliques tombent dans une caisse 456a (Fig* 8), 

L f arbre a came 438 est entraine par un autre arbre 457 au moyen 
& f un accouplement a mono-revolution 458 qui est actionne lors de 
1* excitation d'un 6lectro-aimant 459* L T arbre 457 est entra£n6 
par un arbre de transmission 460, au moyen d f une chaine 461 qui 

20 est entralnee en continu par une unite mot rice indiquee sch€mati— 
quement en 462 sur la Fig. 8A. L f accouplement 458 est construct 
et opere exactement de la m§me maniere que l f accouplement 351 des 
Fig. 4A et 4B. 

L'agen cement est tel que quand le dernier disque a £te enleve 
25 de la pile 390, le contact 410 est ferme, par la plate-forme 400, 
ce qui demarre le moteur 407 pour faire descendre la plate— forme 
et, partant, les tiges 399 jusqu f a ce que cette plate-forme ferme 
le contact 409 pour arreter le moteur 407* Les tiges 399 sont 
maintenant retract£es sous la table 397 et la palette vide 396 
30 peut §tre remplac6e par une autre portant une nouvelle pile de 
disques. 

Comme il a ete mentionne ci-dessus, la fermeture du contact 410 
a aussi pour effet que le transfert des disques est poursuivi, de 
la pile 390a par le mecanisme 391a, de la meme maniere que celle 
35 qui vient d*§tre decrite a propos de la pile 390 et du mecanisme 
391. 

Quand le dernier disque de la pile 390a a 6te delivr6 par le 
mecanisme 391a, les disques sent a nouveau transferes par le me- 
canisme 391, la commutation s'effectuant apres tin court delai qui 
40 permet au dernier .disque. de la pile 390a d f Stre pousse le long des 
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guides 392 & une position ou il ne gene pas le f onctionnement du 
m6 canisme 391. 

De la pile 395, les disques sont enleves un a un pour etre ins- 
pect^ avant d'etre transferes {si l T examen a et6 satisf aisant ) 
5 afin d f etre inseres dans des sacs, comme il a £te decrit plus haut* 
On va decrire ci-apres, les mecanismes servant a presenter les dis- 
ques aux dispositifs d f inspection en se referant aux Fig. 9-9D* 
Dans ce me canisme, les disques sont entraines le long d f une tra- 
jectoire ayant la Tonne generale d f un huit incomplet. A cette fin, 

10 le mecanisme comporte deux tetes rotatives 500, 501; la tSte 500 
comporte quatre organes de support de disque 502 et la tSte 501 
comporte quatre organes analogues 503 • Les tetes 500, 501 sont 
fix6es respectivement a des arbres 504, 505 qui sont entratnes de 
fagon intermittente, par etapes de 90°, par une unite motrice in- 

15 diquee schematiquement en 506 sur la Fig. 9B. Les organes 502 de 
la tSte 500 sont disposes pour supporter un disque au-dessus de 
chaque organe de support, tandis que les organes correspondants 
503 de la tete 501 sont con?us pour supporter un disque au-dessous 
de 1 'organe de support. Le but de cette difference est de pennettre 

20 d f inspecter la surface superieure des disques pendant qu f ils sont 
portes par les organes 502 de la tSte 500 et de permettre dfins- 
pecter la surface inferieure des disques pendant qufils sont por- 
t6s par les organes 503 de la t§te 501. 

Sur la tSte 500, chaque organe de support de disque 502 com- 

25 prend un disque tourne vers le haut 507 monte sur un arbre 508 qui 
est supporte k rotation et a glissement dans, ion palier 509, et qui 
comporte un prolongement cen trail 510 destine a s f engager dans le 
trou central du disque d f enregistrement qui y est place. Ce pro- 
longement central a, de preference, la forme de deux crochets 

30 ecartables 511 qui peuvent etre introduits dans le trou central du 
disque et qui, quand ils sont e cartes, comme sur la Fig. 9D, as- 
surent la retention de celui-ci sur l f organe de support dans une 
position correctement centree. 

Les organes 503 de la tete 501 doivent supporter un disque 

35 d f enregistrement par en^haut, afin que sa face inferieure puisse 
etre inspect6e et chacun d f eux comporte trois tampons aspirants 
orientes vers le bas 512 disposes syn&triquement autour du trou 
central du disque d f enregistrement que les tampons supportent. 

Quand chaque organe de support 502 de la tete 500 vient se pla- 
40 cer sous la position 22 (Fig. 1) un disque d f enregistrement tombe 
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sur lux* Comme il a ete mentionne ci— dessus, une petite pile de 
disques est plac6e sous la position 22 et c T est le disque inf6- 
rieur de cette pile qui tombe sur i f organe 502, le mecanisme per- 
mettant aux disques de toraber ainsi etant ideritique a celui asso- 
5 cie a la pile de disques ensaches, qui a dej& ete decrite en re- 
gard des Fig. Une fois qu f un disque est place sur l f organe 
502, la tete 500 de 90° dans le sens contraire des aiguilles d f une 
montre (selon la Fig. 9) afin de presenter un nouvel organe 502 
en position pour recevoir le disque suivant. 

10 Pendant cette rotation a. 90° de la t§te 500, une roue 513 # fi- 
xee a I'arbre 508, roule contre un rail fixe 514# obligeant ainsi 
l r arbre 508 et le disque 507 a tourner autour de leur propre axe, 
de sorte que le disque d f enregistrement place sur le disque 507 
tourne a l f achievement de ce mouvement de 90 °. Avec la tSte 500 

15 dans cette position, le mouvement de rotation est entretenu par 
le contact entre la roue 513 et une roue d f entrafnement a rota- 
tion continue 515* Pendant que le disque suivant est regu par la 
tete 500, le premier disque delivre a celle-ci est soumis a l*ins- 
pection et quand, le disque suivant a ete convenablement regu sur 

20 l f organe 502 correspondant, la tSte- 500 effect ue une nouvelle ro- 
tation de 90° dans le sens contraire des aiguilles d f une montre, 
le premier disque mentionne est amene a une autre position dans 
laquelle il subit une nouvelle inspection, puis, quand un nouveau 
disque a ete place sur un troisieme organe 502, la rotation sui- 

25 vante a 90° de ia tSte 500 amene le premier disque a une position 
dans laquelle l f organe 502 de la tete 500 qui le porte est sous 
un organe 503 de la tete 501. A ce stade, le premier disque est 
transfere sur la tgte 501, l'organe 503 de la t§te 501 s f abaissant 
iegerement pour amene r les tampons aspirants 512 de celui- ci au 

30 contact du disque et une aspiration est appliquee a ces tampons. 

Get abaissement est effectue mecaniquement par une came 516 qui 
permet une elevation correspondante de l T organe 503 avant qu*il 
quitte la position 25, l , organe 503 etant porte par une broche 
tubulaire qui peut coulisser verticalement et qui est sollicitee 

35 vers le haut par un ressort 518, afin de maintenir un toucheau 

519 prevu a son extremite superieure contre une came 516. Une ele- 
vation supplemental re est imprimee aux tampons aspirants, par 
rapport au reste de l f organe 503, en montant chaque tampon sur un 
petit piston 520 se deplaqant dans un cylindre 521 f aisant partie 

40 de l f organe 503, Inspiration etant appliquee au tampon at ravers 
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ce cylindre et a travers une tige de piston creuse, a partir d'un 
tuyau d 'aspiration 522 & partir d f une pompe 523 fonctionnant en 
continu; grSce a cet agencement, une fois qui *l f aspiration est 
appliquee et qu T un disque est au contact des tampons, la chute de 
5 pression qui en resulte dans le cylindre 521, leve le piston 520 
et, par consequent, le tampon par rapport au cylindre et au reste 
de l f organe 503. Les pompes 523 de tous les organes 503 sont en- 
tratn§es par un planetaire 524 qui est au contact des engrenages 
entrain^s individuels 525 des differentes pompes* 

10 Une fois que ce transfert a 6te accompli, la t$te 501 tourne de 

90° dans le sens des aiguilles d f une montre, a une position dans 
laquelle la face inferieure du disque d T enregistrement est inspec- 
tee puis, quand la t§te 501 effectue une nouvelle rotation de 90°, 
le ; disque est amen6 dans une position ou il est liber6, en inter- 

15 rompant Inspiration dans les tampons de l T organe 503, de sorte 
qu'il tombe 16g6rement sur un convoyeur 526 (Fig* 9* 90) compor- 
tant des rainures ou des gouttieres 527 pour recevoir les bords 
du disque sans toucher sa surface d f enregistrement, et des pous- 
soirs 527a pour propulser celui-ci vers la position & laquelle 

20 les sachets de protection sont presents pour recevoir les dis- 
ques, pr6s de la position 6 de la Fig* 2 a laquelle les disques 
places dans les sacs sont deposes sur les flans de dessous. 

L T aspiration des tampons de chaque organe 703 est coupee a la 
position voulue en f aisant communiquer le tuyau 522 correspondant 

25 avec 1 'atmosphere a travers une soupape 528 qui, a cet instant, 
est alignee avec le piston d f actionnement 529 d'un electro-aimant 
530 (Fig, 9G). La chute du disque sur le convoyeur 526 est atte- 
nu6e par 1 f abaissement de 1 'organe. 503, une autre came 531 s'appli- 
quant contre le toucheau 519 a, cette fin* 

30 Toutefois, chaque disque n'est d£pos6 sur le convoyeur 526 que 
si, pendant les operations d 'inspection executees pendant qu f il 
est porte par les tetes 500, 501 aucun defaut justifiant un rejet 
n f a ete trouve . Dans le cas ou un tel defaut est trouve, 1 'aspira- 
tion est maintenue (c'est-a-dire, le plongeur 529 est tenu en 

35 haut) sur les tampons de^l 'organe 503 de la tete 501 portant ce 
disque quand ce dernier est amene au-dessus du convoyeur 526, et 
cette aspiration est maintenue jusqu'a ce que la tete 501 ait 
effectue encore une rotation de 90° dans le sens des aiguilles 
d'une montre. Ensuite, Inspiration est interrompue par un autre 

40 elect ro-aimant (non-represente) identique a l f . electro— aimant 530 
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et le disqtie tombe de la tete 501 dans un caisson ou dans une tr6- 
mie appropriee (non-represente) destiriee aux disques defectueux. 

On aura remarque, au coiirs de la description des tgtes 500 et 
501 que pendant que chaque disque est place sur la tete 500, il 
5 est amene a deux positions dans lesquelles il est inspecte, tan-, 
dis que quand un disque est sur la -t&te* 500, il n f y a qu'une seule 
position d f inspection. De preference, le disque place sur la tSte 
500 est examine, a la premiere position d f inspection du point de 
vue de la plarieite et de 1£ concentricite, et est £galement nettoy§ 

10 en preparation a l f inspection de ses deux faces, ces inspections 
s f effectuant pendant que le disque tourne. 

A la seconde position d 1 inspection, pendant que le disque est 
sur la t§te 500, la face superieure de celui-ci est examinee, 
comrae il convient, et sa face inferieure est soumise a un examen 

15 identique, a la position unique d f inspection pendant qu T il est 

support e par la tSte 501, ces examens etant effectues pendant que 
le disque est immobile, mais consistant en un balayage appropri6 
de sa surface realise par les dispositifs d f inspection. 

II v.a de soi que de nombreuses modifications peuvent §tre ap- 

20 portees a l'exeinple representee et decrit, sans sortir pour autant 
du cadre de l f invention. 
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REVENDI CAT IONS 

1 - Machine pour empaqueter des disques phonographiques ou des 
objets analogues qui eomprend un premier mecanisme d 'alimentation 
pour delivrer une premiere serie de flans de pochettes, un a un, 
5 a travers une zone d 'insertion, a un dispositif d 'assemblage, un 
mecanisme d 'alimentation de disques pour deposer des disques, un 
a un, dans ladite zone d 'insertion, ledit mecanisme d 'alimentation 
de disques etant congu pour opdrer en synchronisme avec le premier 
mecanisme d 'alimentation de fa S on que chaque disque soit depose 

10 dans ladite zone d'insertion a un instant oH un flan de ladite 
premiere serie est dans cette zone d'insertion afin qu'il soit 
re^u sur ce flan, et des moyens pour delivrer des flans de pochet- 
te d'une seconde s6rie, un a un, audit dispositif d'assemblage, 
en synchronisme avec l'arrivSe des flans de la premiere serie a 

15 celui-ci, ledit dispositif d'assemblage etant con§u pour fixer 

chaque flan de la seconde serie au flan arrive simultanement de la 
premiere s<§rie afin de former une pochette complete enfermant le 
disque prec<§demment d6pose sur le flan de la premiere serie] 

2 - Machine selon la revendication 1 dans laquelle le premier 
20 mecanisme d 'alimentation eomprend un convoyeur a mouvement inter- 
mittent con?u pour que chaque flan de la premiere s£rie reste im- 
mobile dans la zone d'insertion pendant que le disque est depose 
sur celui-ci, 

3 - Machine selon la revendication 2 dans laquelle le premier 
25 mecanisme d 'alimentation eomprend aussi un convoyeur a marche 

continue pour porter les flans de la premiere serie de la zone 
d'insertion a un dispositif d'assemblage* 

4 - Machine selon la revendication 3 dans laquelle le convoyeur 
& marche continue comporte une serie d 'alveoles dont chacun est 

30 adapts a recevoir un flan de la premiere serie avec un disque sur 
ce flan. 

5 - Machine selon la revendication 4 dans laquelle chaque al- 
veole dudit convoyeur a des dimensions variables, l'un des cotes 
dudit alveole comprenant une barre pouvant s' eloigner du reste de 

35 1 'alveole a l'encontre jie 1 'action de ressorts, des moyens etant 
prevus pour eloigner cette barre du reste de 1 'alveole juste avant 
1' entree d'un flan, de sorte que 1 'alveole est plus grand que le 
flan pendant I'entrSe de ce dernier dans 1 'alveole. 

$ - Machine selon l'une quelconque des revindications 1 a 5 

40 comportant des moyens d'ensachage pour introduire chaque disque 
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dans un sac avant de le deposer sur un flan. 

7 - Machine selon la revendi cation 6 dans laquelle des moyens 
d'ensachage comprennent un mecanisme d 'alimentation pour prendre 
les sacs separement d»une tremie et pour transporter chaque sac, 

5 a tour de rSle a une position voisine de la zone d 'insertion, et 
un dispositif d'ouverture place a cette position, ledit disposi- 
tif etant adapt e a ouvrir 1' embouchure du sac pendant 1 'introduc- 
tion d'un disque. 

8 - Machine selon la revendication 7 dans laquelle le disposi- 
10 tif d'ouverture des sacs comprend deux galets excentriques des 

moyens pour entralner lesdits galets en phase et des moyens pour 
introduire un sac entre lesdits galets avec son extremite ouverte 
voisine de l'une des extremites desdits galets, les moyens d'en- 
trainement des galets etant synchronises de facon que quand cha- 

15 que sac s'engage entre les galets, les surfaces de ces derniers 
sont a leur position la plus rapprochee, tandis que quand le sac 
passe entre lesdits galets, leurs surfaces se separent, et des 
moyens d 'aspiration associes auxdits galets de sorte que les fa- 
ces super! eure et inferieure du sac sont tenues centre la surface 

20 des galets pendant que celles-ci se sdparent. 

9 - Machine selon l'une quelconque des revendications 6 a 8 
qui comport e des moyens pour maintenir une pile de disques ensa- 
ches pres de la zone d» insertion afin de constituer une reserve. 

10 - Machine selon l'une quelconque des revendications la 9 

25 dans laquelle le dispositif d«assemblage comprend des moyens pour 
appliquer un adhesif aux flans de l'une desdites series des 
moyens pour presser chaque flan contre le flan arrivant simulta- 
nement de 1 'autre serie. 

11 - Machine selon la revendication 10 dans laquelle des moyens 
30 sont prevus pour plier les bords des flans de la premiere serie, 

les moyens d 'application d 'adhesif etant arranges pour operer sur 
les flans de la seconde serie. 

12 - Machine selon la revendication 10 ou 11 dans laquelle les 
moyens d 'application d 'adhesif sont identiques a un dispositif 

35 d'impression offset et sont concus pour appliquer une configura- 
tion d 'adhesif aux flans de la premiere serie ladite configura- 
tion correspondant a la forme des bords plies de chaque flan de 
1' autre serie. 

13 - Machine selon l'une quelconque des revendications 1 a 12 
40 qui comporte un dispositif de pesage pour recevoir les pochettes 
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successives a mesute qu'elles sont produites par le dispositif 
d f assemblage • 

14 - Machine selon la revendication 13 dans laquelle ledit dis- 
positif de pesage comprend un ensemble de transport de pochettes 

5 rotatif qui est congu de telle sorte que chaque pochette, pendant 
qu f elle est dans ce dispositif, est entrainee suivant une trajec- 
toire arquee a travers une position de pesage dans laquelle ladite 
pochette est verticale, ledit dispositif comportant des moyens de 
pesage sur lesquels chaque pochette vient reposer quand elle est 
10 a ladite position de pesage • 

15 - Machine selon la revendication 14 dans laquelle lesdits 
moyens de pesage sont conqus pour commander 1* evacuation des po- 
chettes dudit ensemble de transport rotatif, de sorte que les po- 
chettes quittent cet ensemble a plus d'une position le long de 

15 ladite trajectoire arquee, la position d f evacuation d T une pochette 
quelconque 6tant determine par la reponse des moyens de pesage 
quand la pochette peut venir reposer sur ceux-ci* 

16 - Machine selon l f une quelconque des revendi cations 1 a 15 
qui comporte un convoyeur pour transporter les flans success! ve- 

20 ment devant des moyens de pliage operant sur ceux des bords de 
chaque flan qui constituent les bords lateraux par rapport a la 
direction du mouvement des flans et un second convoyeur pour re- 
cevoir les flans apres qu f ils sont passes dans lesdits moyens de 
pliage et pour transporter lesdits flans successivement, dans une 

25 direction perpendiculaire a la premiere, devant d*autres moyens 
de pliage operant sur les bords rest ants de chaque flan « 

17 - Machine selon l f une quelconque des re vend i c at i on s 1 a 16 
qui comporte des moyens pour enlever successivement les disques 
d*une pile et pour diriger lesdits disques vers la zone d*insej>- 

30 tion # 

18 - Machine selon la revendication 17 dans laquelle les moyens 
de transfert des disques comportent des dispositifs k aspiration 
operant a r6p€tition pour enlever le disque superieur de ladite 
pile, des moyens de guidage pour recevoir les disques desdits dis- 

35 positifs a aspiration, lesdits moyens de guidage pouvant venir au 
contact du bord de chaque disque a deux points diametralement op- 
poses et des moyens pour faire gLisser chaque disque le long des- 
dits moyens de guidage. 

19 - Machine selon la revendication 18 qui comporte un disposi- 
40 tif de detection de metal monte pres de la- trajectoire des disques 
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glissant le long desdits moyens desdits moyens de guidage et des 
mo yens de re jet pour separer lesdits moyens de guidage a une posi- 
tion voisine dudit dispositif de detection de m6tal, lesdits 
moyens de rejet etant sous la commande dudit dispositif de d6tec- 
5 tion de sorte que quand ce dispositif d^tecte la presence d'un dis- 
que de m6tal cheminant entre deux disques d f enregistrement suc- 
cessifs, lesdits moyens de guidage se separent pour permettre k 
ce disque de metal de tomber hors de la trajectoire des disques 
d f enre gist rement • 

10 20 - Machine selon l f urie quelconque des revendications 17 £ 19 
dans laquelle lesdits moyens d f enlevement de disque d£Livrent les 
disques a des moyens qui present ent ceux-ci successivement a des 
dispositifs d 'inspection ou d r examen. 

21 - Machine selon la revindication 20 dans laquelle lesdits 
15 moyens de presentation comprennent un premier dispositif de pre- 
sentation pour supporter un disque par contact avec l'une des fa- 
ces de celui-ci et pour faire passer ce disque devant, au moins, 
un dispositif pour inspecter son autre face; et un second disposi- 
tif de presentation pour supporter le disque par contact avec la- 

20 dite seconde face et pour faire passer ce disque devant, au moins, 
un dispositif inspectant sa premiere face. 

22 - Machine selon la revendication 20 dans laquelle chacun des 
dispositifs de presentation comprend uri organe rotatif ayant plu- 
sieurs mecanismes de contact de disque disposes symetriquement 

25 autour de son axe de rotation. 

23 — Machine selon l*une quelconque des revendications 20 k 22 
daris laquelle chaque dispositif de presentation d61ivre des dis- 
ques k l f une ou l f autre de deux positions differentes, la sdlec- 
tion de la position de d£livrance d f un disque quelconque 6tant 

30 commandee par les dispositifs d 'inspection. 

24 — Machine selon l f une quelconque des revendications 20 &23 
qui comporte des moyens pour maintenir une pile de disques entre 
lesdits moyens d f enlevement et lesdits moyens de presentation 
afin de constituer une reserve. 

35 25 — Machine selon l f une quelconque des revendications 1 a 24 
qui comporte des moyens pour supporter une pile de disques a 
une position intermediaire afin de servir de reserve et des moyens 
pour liberer des disques, un a la fois, de ladite pile, lesdits 
moyens de liberation comprenant deux groupes d f organes de support 

40 de pile mobiles, les organes du premier desdits groupes pouvant - 
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se deplacer simultan£ment entre des positions de support ou ils 
sont immediatement au-dessous de la pile et des positions de libe- 
ration ou ils sont ^cartes de ladite pile tandis que les organes 
du second groupe peuvent se deplacer simultanement entre des posi- 
5 tions de support ou ils sont entre le disque infdrieur et le dis- 
que immediatement suivant de ladite pile et des positions d f atten- 
te ou ils sont ecart^s de ladite pile, et des moyens d*entraine- 
ment pour actionner ces deux groupes d f organes de support de pile 
suivant une succession coordonnee dans le temps de sorte que, 

10 quand un disque doit etre libere, les organes du premier groupe 

restent dans leurs positions de support, tandis que les organes du 
second groupe se d^placent de leurs positions d f attente a leurs 
positions de support, puis les organes du second groupe restent 
dans leurs positions de support, tandis que les organes du premier* 

15 groupe se deplacent de leurs positions de support a leurs posi- 
tions de liberation, puis retournent a leurs positions de support, 
apres quoi, les organes du second groupe retournent a leurs posi- 
tions d»attente, tandis que les organes du premier groupe restent 
dans leur position de support* 

20 26 - Mecanisme pour enlever des flans de pochette de disque ou 
d f objets analogues success! Yemen t d'une pile qui comprend des 
moyens d f aspiration pouvant s*appliquer contre l f une des faces de 
ladite pile, des moyens d f aliment at ion continus espaces de ladite 
pile et congue pour recevoir des flans individuels ou analogues, 

25 successivement, et un mecanisme pour deplacer lesdits moyens d 'as- 
piration au contact de ladite face et, ensuite, pour r&tracter 
lesdits moyens d f aspiration et les deplacer vers lesdits moyens 
d T alimentation continus afin d'amener les flans, un a un, aux 
moyens d f alimentation continus • 

30 27 - Dispositif pour introduire un disque ou un objet analogue 
dans un sac qui comprend des moyens pour ouvrir ledit sac et des 
moyens pour introduire le disque dans le sac ouvert, dans lequel 
lesdits moyens d f ouverture comprennent deux galets excentriques, 
des moyens pour entraiher lesdits galets en phase, des moyens 

35 pour introduire un sac entre lesdits galets avec son ext remit e 
ouvert e voisine de l f une des extremites desdits galets, lesdits 
moyens d 'introduction et lesdits moyens d f entrainement des galets 
etant synchronises de maniere que quand le sac s'engage entre les 
galets, les surfaces de ces derniers sont a leurs positions les 

40 plus rapproch^es, tandis que quand le sac passe entre les galets, 
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ieuis surfaces se separent, et des moyens d 'aspiration associes 
auxdits galets de sorte que les faces superieure et inferieure du 
sac sont tenues centre les surfaces des galets quand celles-ci se 
separent ♦ 

5 28 - Convoyeur pour flans de pochette de disque ou objets ana- 
logues qui comprend une suite d 'alveoles articules dont chacun est 
adapt e a contenir un flan dans une position exactement predeter- 
mine par rapport au reste du convoyeur, l'un des cotes de chaque 
alveole etant constitue par une barre pouvant s 'eloigner du reste 
10 de 1'alvSole a I'encontre de Inaction de ressorts, de sorte que 
ladite barre peut §tre deplacee pour agrandir 1* alveole afin que 
celle-ci soit plus grande que le flan pendant que ce dernier entre 
dans ledit alveole. 

29 - Dispositif de pesage pour des pochettes de disque remplies 
15 ou des objets analogues qui comprend un ensemble de transport de 

pochettes rotatif congu de fa<jon que ehaque pochette pendant 
qu*elle est dans ce dispositif, est entratnee le long d*uae tra- 
jectoire arquee a t ravers une position de pesage dans laquelle 
ladite pochette est verticale, ledit dispositif de pesage compor- 
20 tant des moyens de pesage sur lesquels chaque pochette peut venir 
reposer pendant qu f elle est a ladite position de pesage* 

30 - Mecanisme pour enlever success! vement des disques d*une pi- 
le qui comprend des moyens pour deplacer le disque superieur de 

< fagon qu f il soit desaligne par rapport au reste de la pile, un. 

25 certain nombre de tampons aspirants pouvant s*appliquer contre ce 
disque superieur apres ledit deplacement k des positions situees 
autour, mais ne s f <§tendant pas au-dessus, du trou central dudit 
disque, des moyens de centrage associes audit tampon pour entrer 
dans ledit trou central afin d 'assurer le positionnement lateral 

30 desire dudit disque par rapport audit tampon et des moyens pour 
lever simultanement lesdits tampons et appliquer une aspiration 
a ceux-ci pendant que lesdits moyens de centrage sont au contact 
dxx disque immedi at ement voisin de la pile afin de contribuer a 
separer le disque superieur du disque suivant • 

35 31 - Mecanisme pour liberer des disques ou des objets analogues, 
un a la fbis, a la base d f une pile, qui comprmd deux groupes 
d'organes de support de pile mobiles, les organes du premier grou- 
pe pouvant se deplacer simultaneraent entre une position de sup- 
port ou ils sont places immedi at ement au-dessous de la pile et vine 

4G position de liberation qu ils en sont e cartes, tandis que les 
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organes du second groupe peuvent se deplacer simultan§ment dans 
une position de support ou ils sont entre le disque inferieur et 
le disque immediatement suivant de ladite pile et des positions 
d f attente ou ils sont ecartes de ladite pile, et des moyens d'en- 
5 trainement pour actionner ces deux groupes d f organes de support 
de fagon coordonnee dans le temps de maniere que, quand un disque 
doit etre libera, les organes du premier groupe restent dans leurs 
positions de support, tandis que les organes du second groupe se 
deplacent de leurs positions d f attente a leurs positions de si*p- 

10 port, puis les organes du second groupe restent dans leurs posi- 
tions de support pendant que les organes du premier groupe se de- 
placent de leurs positions de support a leurs positions de libe- 
ration, puis retournent a leurs positions de support, apres quoi, 
les organes du second groupe retournent a leur position d f attente, 

15 tandis que les organes du premier groupe restent dans leurs posi- 
tions de support . 

32 — Mecanisme pour presenter des disques ou des objets analo- 
gues a des dispositif s d f inspection ou d'examen qui comprend un 
premier dispositif de presentation pour supporter un disque par 

20 contact avec l*une des faces de celui-ci et pour deplacer ce dis- 
que devant, au moins, un dispositif pour examiner son autre faice, 
et un second dispositif de presentation pour supporter le disque 
par contact avec son autre face et pour le deplacer devant, au 
moins, un dispositif destine a examiner sa premiere face. 
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